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OT COCTABHUTEIA

IpepiiaraeMuil BHIYcK comepxuT 1000 nHeMmenkux TepMH-—
HOB 1o nojaurpaduu C PYCCKHMMH NepeBomaMHM, He 3aperucrt-
PMPOBAHHHX B paHee H3OAHHHX CJIOBapsAX. B BHNyCKe npen-
cTaBJIEHH cJlefywmye pa3neiyikHi: HabopHoOe NpOU3BOICTBO,
MU3TOTOBJICEHHE I[eYaTHHX (OpM, INedvaTHHE IMNPOIEeCCH U Ie-
YaTHHE MauHHH, NepenjieTHO-OGPOUIOPOBOYHHE MIPOLLECCH H
MauMHH. B CBA3M C aBTOMATH3alHel H3OJaTenbCKUX npoliec-—
COB H NONMHUIrpadHyecKoro MNpoOoHU3BOACTBA BO3HHKIJIA HEOGXO-—
OUMOCTBH BKJIWUEHHA HEKOTOPHX TEPMHHOB IO 3JIEKTPOHHEM
CUCTeMaM; co3HaHHe TOTOYHHX JIMHHUH IO NpPOM3BONCTBY ne-
YaTHO¥ NPOOYKIMH OGbLSCHAET IpHBJIeYeHHe TEepMHHOB Mma-
LKHHOCTPOEHHUMA; NPHUCYTCTBHE TEPMHHOB H3 O6JIaCTH KOHT~-
POJILHO—-U3MEPHUTENIbHON TEeXHUKH CBA33aHO C HHTEHCHBHEM
Pa3BHUTHEM METOIOB KOHTPOJIA KavyecTBa MNevYaTHON NpomyK-—
v, B nonurpaduueckyw TEpMHUHOJIOI'HI) BOIJIH B TNociien-—
Hee BpeMs IMNOHATHUA 3amMUTH NPHUPOOHON cpern, Tak Kak
CTaBUTCSI BONPOC 06 OTKase OT 3arpA3HALHHX BO3NOYVX,
IOYBY H BOOY XHUMHUECKHUX BemecTB.

BHnyCk CHaGXeH yka3saTeljleM PYCCKHX TepMHHOB, OnHa-
KO nonurpadvyeckas NpOMHINIEHHOCTL pa3BHBaeTCa Ha COB-
PEeMeHHOM 3Talle CTOJIb MHTEHCHUBHO, YTO €& TepMHHOJIOTUS
HAaXOOUTCA B CTaOUH CTAHOBJIEHHS U BO MHOI'MX CJIYUasx
riepeBoOn HEeMelKOI'O TepMHHAa HOCHT ONHCATEeNLHHI Xapak-—
Tep. TaxkHe nepeBOrHHEe COOTBETCTBHA B yKas3aTelnb He
BKJIOYEHH .

BHIIYCK pacCyHTaH Ha HHXeHepoB, pedepeHTOB, nepe-
BOAYHKOB, paboTawmmux CO CcHenHanpHOH JJuTepaTypoit no
Ha3BaHHOM TeMmartHke,

3aMeuaHusa H NpenJioXeHUsA 10 COLEePXaHHUI BHIIYyCKa Npo-
CHUM HAIpasBJATHL B anpec BII:
117218, r.MockBa,B-218,yn.KpxixkaHosckoro,n.14,xopn.1



HEMEIKHE TEPMHHH H PYCCKHWE 3KBHUBAJIEHTH

A

1. abkopieren
rnepeKonupoBaTh

2., Abnehmerkopf (m)
CYHTHBawmasa I'OJIOBKAa

3. Abrollpridgever-
fahren (n)
POTAUMOHHHI NPHUHLUHI THC-
HeHHusA

4. Abrollstédnder (m)
CTAaHOK MO pa3MaTHBAHHA
PYJIOHOB

5. Absprung (f)
3a30p /Mexny TpadapeTHON
dopmMoOit M 3anedvyaTHBaeMEM
maTepuanom/

6. Abstandsplatte (f)
pocToBas IMJIACTHHA

7. Abtastfeinheit (f)
JIMHHATYpPa CYUTHBAHHA

8. Abtastvorlage (f)
OPHTHHAJI NI CYMTHBaHHUA

9, Additionsanhang (m)
KOMHPOBaJIbHO~MHOXHTEJb~
Hafg npHCTaBka /K penpo-
OYKLIHMOHHOMY armnmnapaty/

10. Agitator (m)
YCTPONCTBO NI NepeMeun-
BaHHA KpaCKH B Kpacou-
HOM SIHKEe

11. Akustikkoppler (m)
YyCTPORCTBO aKYCTHYECKO-—
r0o BBOOJa-BHBOXa HHPOpMa—-
KM ; YCTPOHCTBO nOJIA NO-—
nayd 3BYKOBOI'O CHrHaja

12. Anfahrmakulatur

(£)
nepexTHHE OTTHCKH, IO-
JiydaeMHle NpH Haualle BH-
MOJIHEHHsI HOBOI'O 3akKasa

13. Anhaften (n) des
Puders
NpHJIMIIaHHEe MopoukKa

14. Aniloxwalze (f)
AHHUJIOKCOBHNA BaJIMK

15. Anlagesperrung (f)
OCTaHOB MNoOgZauu /Jjuc-
TOB/

16. Anlegesektion (f)
cekuusa caMoHakJsiana /B
NOTOYHON JIHHUH/

17. Anodenschicht (f)
AHONU3HUPOBAHHHA CJION

18. Anpassen (n)
npupaboTka

19. Anschmelzen (n)
des Puders
pacnjiaBJIeHHe TIopouKa

20. Anschnitt (m)
noxgpeska

21. Antitrockner (m)
aHTHCHMKKaTHB, CPeXCTBO
IJIsT 3aMelVieHHs BHCHXa-
HMA KpaCKH

22, Appreturbehand-
lung (f)
anmnpeTHpoBaHHue

23. Arbeitsplatzcom-
puter (m)
npopecCHORANIBHHI KOMIIBI-

Tep



24, Arbeitsplatzdruk-
ker (m)
rnevarammee yCTpPOHCTBO,
Bxopsamee B APM

25, Atzfilm (m)
IUIeHKa ONs TpaBJeHus /npp-
MeHsieMas HapsAny C NUTMEHT-
HOIl 6yMaroil B Iny6OKOH
neyartu/

26. HRtzpapier (n)
IMUI'MeHTHaa GymMara

27. auf Automatik
einstellen
ycTaHaBJIMBaTh Ha aBTOMa-
TUYeCKHit pexum /paGoTH/

28. aufgerauht
mepoxoBaTHN; 3epHEeHHH;
TOPUOHUPOBaHHHIM

29. AufgieBsystem (n)
cHCTeMa ONA 3aJIMBKH /do-
TONOJIMMEPa ppp M3rOTOBJNE-
HMHM nevyaTHoR QopMu/

30. Aufgiefi~ und
Belichtungsanla-
ge (f)
SKCHOHHpYWMAass yCTaHOBKA
/ons dOTOonoNmuMepHux dopm/

31, auf Halbautomatik
einstellen
ycTaHaBJIHBATh Ha IOJIyaB-
TOMaTHYECKHUN pexum /pa-

60TH/

32, Aufladeelektro-
den (£, pl)
3apsxapmue 3JIeKTponH /B
cTpyiHO#t nevatu/
33. auf Manuell ein =~
stellen

ycTaHaBJIMBaTh Ha PYYHON
pexuMm /paboTH/
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34, Aufrichtevorrich-
tung (f)
yecrpoitcTBo nna GoOpMHUpPO-
BaHUA rnepernyieTa

35. Auftragsdurchlauf-
zeit (f)
BpeMs NMPOXOXOEHHs 3aka3a

36. Aufzeichnungsma-
terial (n)
MaTepHalsl, Ha KOTOPOM
NPOU3BOOUTCH 3aMuUCh
/HanpeMmep, JIa3epHHM Jy-
yomMm/

37. Ausbluten (n)
opeoJsioo6pazoBanue /B
TpadapeTHon neuvaru/

38. Auslagetechnik
(£f)
oBopynOBaHMe IJIA pHEeM-—
KM /B nevaTHol MauMHe/

39. Ausschleusung (f)
oT6paKkoOBKAa

40, Auswaschfliissig-
keit (f)
RUOKOCTH JIUJIA BHMHBAHHA
penveda /NpH H3ITOTOBIE-
HUH (QOTOIOJIMMEePHHX me-

yaTHHX dopM/

41. Auszugsfarbe (f)

‘MeTaMepHHIl 1BeT

42, Automatic-Kopier-
anlage (f)
aBTOMaTU3MPOBaHHAA KOMU-

poBaJibHafA pama

43. autorenkorrektur-
frei
6e3 aBTOPCKOR KOpPpexKTy-
pH



B

1. Bahnregelung (f)
perysupoBaHHe OBHXEHHS
MOJIOTHA

2. Bahnsicherung (f)
obecrneuveHne HALNEXKHOCTH
IOBHXEHHA IOJIOTHA

3. Bahnweg (m)
nyTh OBUXEHHS NOJIOTHa /B
nevaTHoON MaurnHe/

4. Bandklappe (f)
JIEHTOUYHHH 3axBaT, JIeH-
TOUYHHN pepxaTesib

5. Baukastensystem (n)
¢HcTeMa CEeKIHOHHOTO IOCT-—
pOeHHus

6. Baustein (m) der
Drucklinie
CeKIUHSA IIeYaTHOH JIHHHHK

7. Bedienerfiihrung
(£)
PYKOBOACTBO HO 3KCrJjyaTa-
UMM /npu6opa, MamHHH/

8. Bedienpaneel (n)
rnaHesib ynpaBJIEHUA

9, Bedruckstoffbahn-
fiihrungselement
(n)
pabouuit 3JIEeMEeHT IJs Npo-
BOOKH IOJIOTHA 3anevyaTH-
BaeMoro maTtepHana

10. Bedruckstoffpale-
tte (f)
aCCOPTHMEHT 3anedyaTHBa-
eMHX MaTepHaJjloB

11. Bedruckstoff-
zuschnitt (m)
3aroToBKa 3anevyaThHBae-
MOT'O MaTepHala

12. Beflammen (n)
oBpaboTka njaMeHeM
/MIIacTMACCOBHX MNOBEpPX-—
HOCTeH nOnsa yJayduleHUus an-
Te3UOHHHX CBOHCTB/

13. Beistellgerdt (n)
LOMOJIHUTENbHHN NPHUBOoDp,
LOTOJIHUTEJIbHOE 0BOopYyHno-
BaHHe

14. Beladeautomat (m)
3arpy30vYHHi aBTOMAT
/OJa pes3aNbHHX ManmH/

15. Belichtungsab-
lauf (m)
PEeXUM SKCNOHHUPOBAHHA

16. Belichtungsficher
(m)
HHTEepBaJl IOJIE3HHX DKCIOo-
3ULUA

17. Belichtungsfld-
che (f)
momans 3KCHNOHHDPO BaHHUA

18. Belichtungsscan-
ner (m)
CKaHep C 3KCIOHHPYWIHUM
YyCTPOHCTBOM

19. Belichtungszeit-
uhr (f)
3KCNO3UMEeTD

20. Beprdgen (n)
3anpeccoBka, THCHeHdHe

21. beriihrungslose
Druckverfahren
(n, pl)



6EeCKOHTAKTHHE CIIOCO6GH
nevyaTu

22, Beriihrungstaster
(m)
KOHTAKTHHN MyI, OaTYHK
KOHTaKTHOTO THrna /B

danpumMarmHe /
23. Beschichtung (f)
OYyBCTBJICHHE
24, Beschichtungsstoff
(m)

MaTepuan, otpasynumup
cnoit /B 6eCKOHTaKTHHX
cnoco6ax neuvartu/

25. Beschickungssys-
tem (n)
cucTeMa i 3apsnKH /6y-—
maru/

26. Beschleunigungs~
walze (f)
YCKODPAIMHUE BaJIUK

27. Beschriftungsfo-
lie (f)
donbra mna BrnevyaTHBAaHUA
HanOnucen

28, Beschriftungssys-
tem (n)
/27nexkTpoHHasn/ cucTeMma
IOyt BrieYaTHBaHHA Hamnu-
ceft

29. Betonern (n)
HaHeCeHHe ToHepa /nisa
TNPOSAIBJIEHHSI CKPHTOI'O H30-
6paxeHus/

30. Bezugswerkstoff
(m)
OKJIeeYHHI! MaTepuan /mis
neperuieTos/
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31. Bild (n)
noJjyie 3Haxka Ha mpudTOHO~
CHTeJie

32. Bildaufzeichnung
(£f)
dopMHpOBaHUE H306paxXeHusa
/B 6ECKOHTAKTHONl mevaTH/;
3anMch rpaduueCcCKUx 3Je-
MeHTOB /cperncTBamu DBM/

33. Bilddaten (pl)
WJUIOCTPALUOHHAA NHPOpPMa-—
nusa; rpaduveckas uHdop-
Mauus

34. Bildgestaltung (f)
XYyOOXEeCTBEHHOE perieHue
usob6paxeHusa /c noMomb
3BM/

35. Bildinformation
(£)
BHOeouHdoOpMaLlUsa, BU3YyaJIb—
Hasg uHOOpMaLUA; HIIJIOCT-—
pauvoHHas HHPOpMalLHA;
rpaduueckas uHdopmanus

36. Bildrahmen (m)
"pamka", pasmep kampa

37. Bildschirmarbeits-
platz (m)
paboyee MecTO onepaTopa
B OHAJIOTOBHX CHCTeMax

38. Bildschirmauf-
zeichnung (f)
oTo6paxeHHe HHPOPMaLHUU
Ha 3KpaHe nucniaes

39. Bildschirmbe-
dieneinheit (f)
NyabLT YIPaBJIEHUA IHCII~
JeeM; KJaBHaTypa IHCIO-
nes
40, Bildschirmgerdt
(n)

BHOEOTEPMHHAJNIbHOE yCT-
poitcTtBO, BTY



41, bildschirmgestiitzt
O60pPYyONOBaHHHN IOHCIJIEEM

42, Bildschirmgrafik
(£)
KOMINBbTEpHAaa /3JIeKTPOH~
Hafa, MamMHHasa/ rpaduka;
HsobpaxeHHe, resHepupye-
MOe Ha 3KpaHe IOUCHJen

43, Bildschirmkont-
rolle (f)
KOHTPOJIb C MOMOWmMBI HOHUCII-

Jnes

44, Bildspeicher (m),
HaAKOIHUTEeNb HWUIINCTpAIMOH~-
HOH uHOPMALMH

45, Bildspeicherung
(£)
xpaHeHHe /Hakomienue/
WLUTIOCTPAILMOHHON HHOODP-
mauuu

46. Bild-Text-Verar-
beitung (f)
nepepaboTka HJINIOCTpPaIHOR-
HO#f U TexcToBOH HHOOpPMA-

LMK

47. Bildverarbeitung
(f)
nepepaoTKa HWIUNOCTPaLU-
OHHOM HHOOPMALIHH

48. Bindetechnologie
(£)
TeXHOJIOTHA CKpeIJIeHHs
/6nokoB/

49, Blockbildung (f)
KOMIUJIEKTOBKa GJIOKOB

50. Blockmontage (f)
dopMHMpPOBaHHE IMavyeK KHHX-
HHX 6JIOKOB /B IOTOYHOMIl
nuuun/

51. Blocktastatur (f)
KlaBHaTypa B BHIOE OTHENb—
HOTO GJIOKa

52. Blocktester (m)
YCTPOACTBO IJiA onpenme-
JIeHHSs1 peXHMa CKJIeHBaHUSA
6GJIOKOB

53. Bogenabstand (m)
HHTepBaJi NpH MPOBONOKe
JIHCTOB

54. Bogenfalzkleben
(n)
onHOBpeMeHHHe OanbloBKa
U BKJIeMBaHHE JIHCTOB

55. Bogenfolge (f)
npoBOOKa JIMCTOB

56. Bogenfilhrungs-
bahn (f)
JHCTONepenaniMut TpaHC-

noprep

57. Bogenleiteinrich-
tung (f)
JHCTONepenanias CHCTeMa

58. Bogenleitelement
(n)
3JIeMeHT JIHCTOoNnepenao=-
meit CHCTEeMH

59. Bogenliicke (f)
HHTEepBaJl NMPH INPOBOAKE
JIMCTOB

60. Bogenschiittler
(m)
JIMCTOCTAJIKUBATEJNbHHN
CTAaHOK

61. Bogentakt (m)
NMepPHOOHUYHOCTL MNOMauH
JINCTOB

62. Broschiirenstap-
ler (m)
yKJIaQUUK O6pOIrop



63. Bruchsicherung
(£)
o6ecnevyeHue TOYHOI'O CI'U-
6a

64. Buchendfertigung
(£)
OKOHUAaTeJIbHafA OTHeJiKa
KHHTH

65. Buchbindereitech-
nik (f)
rnepenjneTHo-6poupoOBOYHasA
TeXHHKa

66. buchbinderische
Verarbeitung (f)
6pouUOPOBOYHO-TIEPEIIE THHE
NpoueccH

67. Buchblockpalettie-
rer (m)
mnaTdopMa IJISI NEepeBO3KH
KHHXHHX O6JIOKOB

68. Buchblockriicken-
beleimung (f)

npoMasHBaHUE KJIeeM KO-
pemka KHHXHOT'O 6JIOKa

69. Buchblockstapler
(m)

VKIaOUYHK KHHXHHEX OGJIOKOB

70. Buchdeckenferti-
gung (f)
M3TOTOBJIEHHE KHHXHHX
KPHIEeX

71. Buchkunde (f)
HCTOPHA KHHUTH, KHHUTONEe-
yaTaHHA, HCKYCCTBa KHHUTH

72. Buchmontage (f)
dopMHPOBAHHE rnadyeKk I'OTO-
BHX KHUT /B NOTOYHOR JIH~-
Huu/

73. Buchweiche (f)
NepeBOOHOR MeXaHusM /ro-
TOYHON /'mmm 10 H3TOTOBRNE-
HHIO KHMT,
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74. Biigeln (n)
YTIOKKA /Ona mnepeHoca
OTCJlaHBaeMo#l KpackH Ha
3aneyaTHBaeMuit maTepHan/

75. Blirotext (m)
OTTHCK mNOJIMTrpadHuecKoTro
KauyecTBa /H3TOTOBJIEHHHIN
C NOMOUIBY 3JIEKTPOHHON
H3OaTeNIbCKOH cHCTeMH/

76. Blirotextsystem
(n)
3JIEKTPOHHAA H3[aTeNbCKas
cucrema

77. Blirstkopf (m)
TOJIOBKa IJIs ynaNeHUsa MNH-
Jid meTKaMH

C

1. Colorabbildung (f)
IIBeTHasaA HJUNOCTPalUs

2. Color~Aufsichts-
bild (n)
Hernpo3payvHHN IIBETHON
OpMTIHHAN

3. Color-Papierbild
(n)
LBETHOX OPHTHMHAJI, H3IO-
TOBJIEHHHH Ha Gymare

4. computerfdhig
NMOOI'OTOBJIEHHHR IONA OG-
paboTKH Ha KOMMmbTEepe

5. computergestﬁtz-
ter Mefitisch (m)
aBTOMATH3UPOBAHHOE patouee
MeCTO Iy NPOBENEeHUS H3Mepe-
HUR
6. Computer-Layout-
Center (n)
aBTOMaTH3HPOBAHKHA pe-
NaKIIHOHHO~-H3OAaTeNIbCKUA
LeHTp



7. Computerarbeits-
platz (m)
aBTOMaTHU3IHpPOBaHHOe pa6o-
yee mecTo, APM

8. Copilot (m)
ABTOHOMHHM INyJILT ynpaB-—
JIEHUSI C MUKpOIpouecco-
POM H OUCIIJIEEM

9. Copy-Shop (m)
MOMeHTAaJIbHaa Tunorpadus
/BHINONHAWIAS 3aKa3 B
NPUCYTCTBUM 3akasuyuxka/

10. Criss-Cross—-
Auslage (f)
NnepeKpeCcTHHI BHKJIAT,

D

1. Deckenautomat (n)
KphIKOOeriaTeJNlbHHE aB-
ToMaT

2. Deckenbezugstoff
(m)
OKJIeeUHH} MaTepHan A
KDEBIEK

3. Deckenfertigung
(£)
H3TOTOBJIEHHE KPHMEK

4, Dekortechnik (f)
TexXHUKa OeKOPHDPOBaHHUA
/nonurpa®uIyecKUMH Cno-
co6amu/

5. Desktop-Publishing
-System (n)
HacCTONbHas 3JIeKTPOHHaA

u3naTenbCKas CHCTeMa

6. Dichteabweichung
(£)

OTKJIOHEHHEe B IUJIOTHOCTH
/xpacku/

7. Dichteeinheit (f)
enuHuIla /onTuHyeckoi/
NJIOTHOCTH

8. Dichteverlauf (m)
NpodHUIb IJIOTHOCTH /3Je-
MeHT pacTpa/

9. Dichtewerteprog-
ramm (n)
HHTEepBaJl ONTHYECKHUX IJIOT—
HOCTeM

10. Digital-Bildar-
chiv (n)
APXHB HIIIINCTPALHOHHOI'O
MmaTepnasnia B uudpoBont $op-
Me

11. digitale Licht-
setzmaschine (f)
doToHabopHasa MamMHa C
UOPOBEM MPUOTOHOCHTEJIEM

12. Digitaltablett
(n)
pudposas KiaaBuaTypa /mnsa
nepeBofa rpadUuyecKHUX
2JIeMeHTOB B HUOPOBHEe/

13. Direktkopie (f)
npAMoe HaHeceHHe KONH-
poBanbHOTrO cJjioa /Ha ceT-
yaTHI MaTepuas TpadaperT-
HOM OOpME/

14. Direktschablone
(£)
ma6yaoH OJIA NPAMOIO H3-—
roToBJieHua dopm Tpada-
pPeTHON nevyaTH

15. Dispersionsleim
(m)
OHUCIMIEepCHOHHHN KJIel
16 . Doppelbelegung
(f)
nBoiHasa rnopmada, IOBOWHOH
Hakan
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17. Dosierwalze (f)
DO3HUPOBOYHHIN BAJIHK

18. Druckerbeleg (m)
pacneuvaTka, BHBOXA IaHHHX
Ha nevaTs

19. Druckerzeugnisver-
edelung (f)
oTpeJyika nevaTHON npoaoyk-—
MU

20. Druckformenaus -~
riistung (f)
dopMHOe oGopynoBaHHEe

21. Druckformrelief
(n)
nevaTHHi peJsiped

22. Druckformsubstrat
(n)
MaTepHan s H3TOTOBJIe~-
HUA nedyaTHOH GOpME

23, Druckgestaltung
()
BHEHMIHHUI BHO IedYaTHON
npony K1 MU

24, Druckingenieur
(m)
HHXEeHep—-MeXaHHK 110 IOJIn-
rpaduyeckoMy oGopynoBa-—
HHUIO

25. Druckingenieur-
wesen (n)
KOHCTPYHPOBAaHHE, 3KC-
nnyaTanus ¥ HccJienoBaHHe
nonurpapuyeckoro odopy-
noBaHus

26. Druckkennlinie
(£)
XapaKTepHCTHUYecKas KpHu-
BafA nevarH

27. Druckleinen (n)
nepensieTHas JbHAHAA
T b» /paspaBboTanHas B
T8}
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28. Drucklinie (f)
nevaTHas JIHHHUA

29. Drucknutzen (m)
dusanueCcKkut nevaTHHN JIHCT

30. Druckqualitédts-
Bilds¢hirm-auf-
zeichnungssystem
(n)

CHCTeMa BBOJA C Ouciuies
OAaHHHX O KauecTBe MnevaTH

31. Druckseite (f)
pabouas NOBEpPXHOCTHL Tpa-
dapeTHON (OPMH

32. Druckplattenent-
wicklungsautomat
(m)
aBTOMAaT IVIA NPOABJIEHHA e~
YyaTHHX dopMm

33. Druckplattenmessung
(£)
/npenBapHuTeNbHbll/ KOHT-
poap GOPMHHX IJIACTHH

34, Drucktoleranz (f)
OONyCTHUMHE KONeGaHusA
CBONCTB KPACKH M YBNAXHH~
TeJIA B Tpouecce nevara-
HUA

35. Druck-und Verar-
beitungsmaschinen
(£, pl)
neyaTHO-OTHEJIOYHHE Malu-—
HH

36. Pruckveredelung
(f)
ormenka /o6naropaxupanue/
nevyaTHoOR NPOOYKIIHH

37. Druckzyklus (m)
NnevYaTHHHN MK

38. Dunkelraumscanner
(m)

CKaHep A paGoTH B TEeMHOM
noMemeHHH



39. Duplex-Auslage
(£)
OBONHON BHKJIAL

40. Durchdriicken (n)
npomaBnMBaHue /nevar-
HOR Kpackn ckBo3p Tpada-
peTHyw dopmy/

41. Durchlaufeinbrenn-
ofen (m)
npoxomHass YCTAHOBKAa I
o6XHUTa KOMHI /B NMOTOYHOMN
uaun/

42, Duroplast (m)
AOypomnjacT

43, Diisen (f, pl)
COIJIOBHE 3JIEMEHTH, COIl~-
yna /B cTpyHHOI neuaru/

44, Disenauftragssys-
tem (n)
CHCTeMma pacHuUIeHHs Yye-
pe3 comna

45. Diisenbeschichtung
(£)
HaHeceHue /xneesoro/
CJIOSA pacnbUIeHHeM Yepes
comna

E

1. Einbrennschrank
(m)
yCTaHOBKA I8 OGXHra
KOIHUH

2. Einfachbelegung
(f)
ogMHapHasa mnozada, ORH-
HapHHI HakJan

3. Einlaufkontrolle
(£)
KOHTPOJIb TOCTYIUJIEHHS
/MHCTOB, 6JIOKOB/

4. Einlegefliche (f)
dopMaT KOMMpPOBaNBLHOMN
pamu

5. Einlegen (n)
BKJIankKka /BHI KOMIJIEKTOB-
KH 6JI0KOB/; 3apspmka /Ko-
NUPOBANBHON pamu,/

6. Einschlagtechnik
(£)
TeXHHKa 3arubaHus /xpo-
MOK IOKPOBHOI'O MaTepHa-
na/

7. Einzelbaustein (m)
OTHEeNBbHHN 3JIeMeHT /Maumu-
HH/; OTHeNbHas CEeKUHA
/TIOTOYHON JIMHUK/

8. Einzelmaschine (f)
MamMHa, pa6oTaiias B aB-
TOHOMHOM Dpexume

9. Einzelstation (f)
oTnesnpbHas cexkuus /B no-
TOYHON JIMHHH/

10. elektrografisches
Trommeélgerdt (n)
pOTalnMoOHHAasa 3JIeKTporpa-
¢uueckas MaumMHa

11. elektronische
Montage (f)
MOHTaX C noMombl DBM

12. Endfilm (m)
OCHOBHas MJIeHKa /ona ne-
PEeKOIMMPOBAaHUA LBeTOne-
JIeHHHX H306paxeHun/

13. Endkontrolle (f)
KOHTDOJIb TOTOBOH NPONYK-—
UM

14. Endlossaugen (n)
6ecnpepHBHOEe NpHCaCHBa-
Hue /npu nopmaye JUCTOB/
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15. Entladeautomat
(m)

pa3srpy304YHHN aBTOMAT

/OnA pe3alibHHX MalHH/

16. Entsorgungssys-
tem (n)
CHCTeMa DPa3Trpy3KH

17. Erdffnungszeile
(£)

HavaJipHasg CTpPOKa

18. HuBeres Erschei-
nungsbild (n)
BHEWHHUN BUL /rievyaTHON
nponyxuuu/

F

1. Fadenklammer (f)
TepMOHHTAHAA ckoba;
HUTSHaAA 3aTAXKa

2. Fabrikationsfeh-
ler (m)
NPOM3BONCTBEHHHN nedeKT

3. Fadensiegeltech-
nik (£)
TexXHHKa CKpenJieHHa Tep-
MOHUTKaMH; O6GOpyHmoOBaHUe
IONsA CKPEeNnJIeHUA TEepPMOHHT-
KaMH

4, Faltklebemaschine
(£)
danpueBaNibLHO~CKJIEHBAW~
mas MaumHa

5. Falzbogenbiindel
(n)
navyka cdanbroBaHHHX JIHC—-
TOB

6. Farbabschwicher
(m)
ociabuTeNp INA I BEeTHHX
MJIEHOK

1-7

7. Farbbeleqgung (f)
KDaCOYHHA CJIOM

8. Farbbildkontroll-
monitor (m)
KOHTPOJIBHHA MOHHTOpP LBEeT-
HOI'O M300paxeHusa

9. FarbdichtemeBgerdt
(n)
npuGop nJjsa M3MEepeHHA
MJIOTHOCTH KPacCKH

10. Farbdosiersystem
(n)
cHCTeMa HOO3HPOBKH Kpac-—
KM

11. Farbgas (n)
rasoobpa3Has Kpacka

12. Farbkarte (f)
uBeToBasg Ta6iauna /ons
BHGOpa I BeTa lneperuiera
u T.0./

13. FarbmeBanlage (f)
KOJIODHMETPHYECKOe yCT-
pPORCTBO

14. Farbniveaufiihler
(m)
myn Ui 3aMepa ypOBHS
KpacKHu

15. Farbnummer (f)
HOMEep LBeTa 1o IlBeTo-
BOi Tabiuue

16. Farbpegel (m)
YPOBEeHb KpackH /B pesep-
Byape/

17. Farbprofil (n)
IIBETOBOH OXBaT

18. Farborofilvor-

bestimmung (f)
npenBapHUTensHoe onpepe-
JIleHHe LIBeTOBOI'0 OXBaTa
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19. Farbregistersteue-
rung (f)
ynpaBJlIeHHEe CHCTEMO# MpH-
BOOKH KpPaCoOK

20. Farbreprosystem
(n)
doTOopenponyKuHOHHaA CHC-
TeMa Onsa LBeTHHX paboT

21. Farbsichtsta-
tion (f)
OUCILIER LIBETHOI'O H3006-

paxeHHUs

22, Farbsortiment (n)
aCCOPTHMEHT 1BETOB
/HanpuMep, MacKHPYBIHX
nnesox/

23. Farbstrahl-
druck (m)
MHOT'OLBETHas CTpyHHasa

nevaTrsb

24, Farbstrang (m)
NnopuHsa kpacku /nocrty-
nawmas Ha HakaTHHA Ba-
nuk/

25. Farbteil (m)
nBeromeneHHoe /OmHOKpa—
counoe/ u3oBpaxeHHe

26. Farbtonfehler
(m)
HCKaXeHHe I BEeTOBOTIO
TOHA

27. Farb /Wasser-
Balance (f)
paBHOBecHne "xpacka/
sona"

28, Farbwerkfernver-
stellung (f)
OUCTaHIHOHHOE peryJjMpo-
BaHKE KpacCOYHOI'O amnna-
paTa

29, Farbwerkvorein-
stellung (f)
npenBapuTeNbHags yCTaHOB-
Ka pexuMa pabOTH Kpacou-

HOro amnnaparTa

30. Farbzusdtze (m,

pl)
Do6aBKHM K Kpacke
31. FaB8 (m)

MOTOK MNPOBOJIOKH HNS
/KDernJyieHusa 6Ji0ka Chnu-
pansw/

32. Fassonauftrag
(m)
HaHeceHHUs /kiieeBoro/
cnoss Ha dacoHHHe H3Ne-
JIUAA

33. Fehlbelichtung
(£)
cGoft npH 3KCHNOHHpOBa-
HHUU

34, Fehleinstellung
(£)
ormu6ka B yCTaHOBKe /dop-
MaTa, MOmAYH KPAaCKH H
T.O./

35, Fehleralarm (m)
aBapHitHafd TpeBoTa

36. Fehlbedienung
(£)
omu6ka /c6oft/ B ynpaB-
JIGHHH; HapyumeHHe NpaBHJI
9KOIUIyaTaLMy

37. Fehleralarman-
zelge (f)
aBapHIHHN CHI'Han

38. Fehlerdiagnose

(£)
OUATHOCTHPOBAaHKHE OIMHOKH

/nedexrta/
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39, Fehlererschei-
nung (f)
oumbxa; Gpak, nedekT;

cboftHaa curyanus

40, fehlerlose
Produktion (f)
GesnedeKTHOE H3IrOTOBJIE~
HHEe MPODYKUHH

41, Fehlerortanzeige
(f)
CMrHan c yvacTka, rie
nonymeHa ommub6ka /npou-
somen cot/

42, Fehlerquelle (f)
npHuHHa cGoeB B pa6oTe;
NpHYMHA MOABNEHHa Gpaxa

43, Fehlerstopp (m)
/ABTOMaTHYeCkKHuft/ OCTaHOB
MaMMHHE MPH MOABJIEHHH
OMMBKH

44, Fensterfalzung
(f)
danpuoBKa /KOHBEepTOB/
C OKHOM

45, fernaufgestellt
yCTaHOBJIEHHH! Ha paccTo-
AHUH, OHUCTAHUHOHHHM

46. Fernbedienbar-
keit (f)
BO3MOXHOCTEL HAUCTAHIIMOH-

HOI'O yIpaBJIeHUs

47. fernverstellbar
C OHUCTAHUMOHHHM pPeryJin-
poBaHHeM

48. Fernverstellung
(£)
[UCTAHIMOHHOS perysu-
poBaHue

1-8

49. Fertiqungskont-
rolle (f)
NMONPOLLECCHHA KOHTPOMNb

50. Feuchtfilm (m)
TJIeHKa YBIAXHHUTENA

51. Feuchtfilm-MeB-
gerdt (n)
npuéop IJiIg8 HM3MEepeHHuf
IJIEHKH YBJIQXHHTEeNs

52. Fertigungsfehler
(m)
ounMGKA B TEXHOJIOMMH H3TO-
TOBNEHH /npomyxKuun/

53. Feuchtfilmmessung
(£)
u3MepeHHe /TONmMUHH/ MIIeH-
KH YBJIQXHHUTEJNS

54. Feuchtigkeitsbe-
lastung (f)
HCNHTaHHE BJIAXHOCTHD

55. Filmschneidege-~
rdt (n)
ycTpoiicTBO Ina /mepHoi/
pe3xu (OTOMIIeHKH

56. Finalprodukt (n)
KOHEYHHHN NPOXYKT

57. Flachbahnauslage
(£)
BHIBOOHON TpaHCHOpTep

58. Flachbettscanner
(m)
NJIOCKOCTHON ckaHep

59. fl¥chenpartielle
Beschichtung (f)
HaHeceHHe /xJeesoro/
CJIOA Ha OTneJsIbHHe yyacT-
KH TOBEPXHOCTH

60. Flachformmaschi-
ne ()
TMJIOCKONeYATHAR MammHa

15 -



61, Fldchenlicht (n)
CBeT, rnomaBaeMu$ Ha BCH
NOBEPXHOCTHL /mipu GecCKOH-
TakTHOM cnocote neuvarty/

62. Fl&échenprdgung
(£)
MJIOCKOYTJIy6JIeHHoe /6auH~
TOBOe/ THCHeHHue

63. Flexodrucktape-
ten (f, ol)
o6oH, HanevaTaHHuhe §lexk=-
corpadckuM croco6om

64. Flexorasterdruck
(m)
pacTpoBasa &inexkcorpadckasa
nevaTpb

65. FlieBandruck (m)
npo6Hoe nevaraHue 6e3
PeTyuHMpOBaHusa

66. Fliissigkeitsmag-
netografic (f)
XHIOKOCTHass MarHutorpadus

67. Fliissigtoner (m)
KHIOKHY TOHEep

68. Fotopfropfung (f)
GJIOK—CONOJIMMEPH 3 allHA
rnocpencTBoM GOTOXMMHUEC—
KHX MpOLEeCCOB

69. Fotopolymerdruck-
form (f)
doTononuMmepHana mnevaTHas
dopma

70. fotopolymere Druck-
form aus fliissi-
gen Systemen

doTonosimMepHas neuvaTHas
dopMa Ha OCHOBE XHIAKHX
doTononuMepH3yrMuxcsa
KOMITO3UIIHH

- 16 -

71. fotopolymere
Feststoffdruck-
platte (f)
nevaTHaas dopma H3 TBep-
OHX GOTONOJIMMEDPHU3YIOHHX~
CAA MaTepHalioB

72, fotopolymeres
Flissigstoffsvs-
tem (n)
XHOKkaa GOTONnOJIMMEepU3ymn-
masgcCa KOMIO3HHUUA

73. fotografische
Retusche (f)
doTorpaduyeckas peTyub
/OOMONIHUTENIbHOEe DKCIO-
HHpPOBaHHe "“BHCOKHX CBe-
TOoB"/

74. Fotoinitiator (m)
doTonHHIMATOP /aKTHBHPY-
omee BemecTBO, BH3HBaw-
mee GOTOXMMHUYECKHHA NpO-
HecC MnpH HM3TOTOBJICHHH
obceTHHX OGopm/

75. fotapolymere
Fliissigstoffdruck-
form (f)
doTonoymmMepHaa dopMma Ha
OCHOBe XHIOKHUX (oTonosmMe~
PH3YBOIHXCA KOMIIO3HIIHMR

76. fotosensitive
Schicht (f)
CBEeTOUYYBCTBHTEJIBHHI CJION

77. Fotosetzanlage
(£)
doTOHaABOPHOE YCTPOHCTBO

78. fototechnische
Prozesse (m, pl)
GOTOKONMMPOBAJIbHHE IIPO-
eccH



79. Frdseinrichtung
(£)
ycTpoicTBO pJiiga dpesepo-
BaHua /xopemka/

80. Freilaufen (n)
npoxoxneHue /usnenus B
NMOTOYHON nuHUH/ 6Ge3
c6oes

81. Frontmarke (f)
nepenuuilt ynop, nepenHas
MapkKa

82. Frithbogen (m)
JIMCT, OBHUXymuica /no
TpaHcnopTepy,/ c onepe-
KeHHeM

83. Filigeformation (f)
koHCTPyknua /nepernnera/

84, Fligen (n)
coenuHeHHe; CKJIeMBaHHe

85. FilllstandmeBfiih-
ler (m)
myn IJiss 3aMepa ypOBHSA
/XpackKku B pesepsByape/

86. Fiillstandsrege-
lung (f)
peryjJMpoBaHHe YPOBHSA
/KpackH B pesepsyape/
87. FuBeinschlag (m)
3aruGaHue HHXHeil KpoM-

K /NPH H3TOTOBJIEHHH
KPBIIKH /

G

1. Ganzseitenumbruch
(m)
HesILHONOJIOCHasA BepPCTKa
2, Gebdudeausriistung
(£)
HHXeHepHOe obecnedYeHHe
NoMemeHUA

1.9

3. Gegenmaske (f)
Macka-KOMIIeHCaTHB

4, geschlossene
Bauform (f)
KOHCTPYKIHA C 3aKPHTH-
MM pabOYHMH 3JIEMEHTaMH

5. Gestaltungsbild-
schirm (m)
OUCIJIey Oy aBTOMaTHYeC-—
KOW BEepCTKH

6. Gewebefeinheit
(£)
mIoTHoCcT /cetyaToil/
TkaHu /B TpadapeTHOH
nevatu/

7. Gewebespannung
(£)
HaTsxeHue /ceTuarton/
TkaHu /B TpadapeTHOM
neuatu/

8. GieBbeschichtung
(£)
HaHeceHue /xneesoro/
CJIOSA 3aJINBKOHN

9. Glasscheibenrahmen
(m)
/xonupoBansHas/ pama co
CTEeKJIOM

10. Gldtteinrichtung
(f)
BHpaBHHBawmee /pasrna-
xuBammee/ yCTpPOHCTBO
/B JNHCTONepenawineM TpaH-
crnoprepe/

11. Glattrasterwalze
(£)
KOHTAKTHHI pacTpOBHIt
BaJIuK
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12. Grafik-Designer
(m)
rpaduKk-oPpoOpMHTEND ,
rpaduxk-gusaliHep

13. gute Planlage
(£)
CIIOCOGHOCTB COXPAHATH
minockyw dopmy /o 6ymare,
TKAHH OJIA leperyieToB H
T.n./

14. gutes Betriebs-
verhalten (n)
CTabHUNBPHOCTH MaTepHala
B mpouecce 3KCIUIyaTanHH

H

1. haftvermittelnde
Schicht (f)
nopanoi, cno#, o6ecnevyn—

BalmWHUR cUelJIeHHe

2. Haftvermittler
(m)
noxcrnoi, cioi, oGecne-
YHBAMHN CleNNneHue

3. Halbton-Scanner
(m)
cCkaHep IS MOJIy TOHOBHX
nsobpaxeHut

4, Headlinetext (m)
TEeKCT 3aroJioBka, 3aro-
JIOBOK

5. HeiBprdgefolie
(£)
donwra nOns ropsiyero THC-
HEeHUus

6. HeiBprédgefolien-
druck (m)
/ropauee/ TucHeHHe (OJIb-
ron

7. HeiBpressgerit
(n)
npecc mwisi ropayero
THCHEHUSA

8. Heipsiegelpriifge~-
rdat (n)
npHbop IS KOHTPOJA
CBapKH /TepmornnacTHu-
HHX TJIeHOK/

9. Heizbacken (£, pl)
HarpeBaTeJIbHHE KOJIOOKH
/ONnA peakTHBaU¥M TepMO-
Kiues/

10. Heizelement (n)
HarpeBaTeNIbHHI 3JIEMEHT ;
TepMO3JIeMeHT /B TepMmo-
nevartu/

11. Heliostat-Anlage
(£)

reJIMOCTaTHYEeCKass yCTaHOB~
Ka /ms ynydumeHus nepe-
HOCa KpaCKH Ha GyMary
B IJIyGOKOIt mevaTH IyTem
CO3J1aHMA 3JIeKTPHYECKOIr'O
nons/

12, Hotmelt-Leimwerk
(n)
KJleeBOR anmnapaT OMA Tep-
MOKJiesi

13, Hotmeltwerk (n)
KJleeBOR anmnapaT I Tep-
MOKJen

14. Hubprdgeverfah-
ren (n)
TPHHIIUI THCHEHHs, OCHO-
BaHHHA Ha BO3BPAaTHO-IIOC-
TYnaTeJlbHOM OBHWXEeHHH
mremrnens
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Illustrationssoft-
ware (f)

nporpaMMua o6paGoTkKH HII-
JnocTpanni

1.

2. imprimierte
Diskette (f)
OHCKeTa, NOOMUCaHHATA B
nevarts

3. Infografik (f)
uHbporpaduka, uadbopma-
nMoOHHaa rpaduka /noBTO~
pAmHecs B raseTax H
XypHaJyiax rpaduueckue
H306paxeHuss BEJIHYMH H
dynkuun/

4, Informations-
zwischentrédger
(m)
NMPOMEXYTOYHHN HOCHTEJNb
uupopMaunmu /Hanp., nevar-
Haa dopma/

5. Initiator (m)
aKTUBUDYWMEe BemecTBO

6. In-line-Betrieb
(m)
KOMIUIEKCHHI pexuMm /pa-
G6OTH MAWWHH/

7. In-line-Fertigung
(£)
M3TrOTOBJIEHHe /rievaTHON
nNponyKuuyH,/ NOTOYHHM Me-
TOOOM

8. In-line-Fini-

s?%nq-Einrichtung

MOTOYHAN JIMHH® NO NPOU3—
BOLCTBY TroTuBol /neuyar-

HON/ NPONYKIMHM, TevaTHO~
OTHEeNIOUHAR JIMHHA

1-10

19

9. In-line-Lackieren
(n)

JIakUpOBaHHEe B KOMILJIEKC—
HON cucTeMe OTHOEJIOUHHX

pa6oT

10. In-line-Maschi-
nensystem (n)

CHCTeMa MauMH, paboTawn-
MHX B KOMIUJIEKCHOM DPeXu-

Me

11. Inputtrdger (m)
HOCHTEJIb BXOJHHX HaHHHX
/nepdoxapTH, nepdONeHTH,
MarHMTHHE OHCKH M T.n./

12. Instant-Printing
(n)
MOMeHTaJNIbHAg TUnorpadus
/BHIOJIHAWMANA 3aKa3 B IpH-
CYyTCTBHHM 3akKasuuka/

13. interaktive
Satzgestaltung
(£)
BepCTKa MOJIOC B HMHTepak-
THBHOM DexXHMe, HHTepax-
THBHAas MNOCTpPaHUUHas
BepcTKa

14, intermittierende
Beschichtung (f)
NpepHBHCTOe /nepHonHuec-
xoe/ HaHeceHue crnos

K

1. Kantenbeschnitt
(m)
o6pe3ka XKPOMOK



2. Kantenleimwerk (n)
KJIeeBOI anmnapar nOns npo-
Ma3KH KpPOMOK

3. Kantenschdrfe (f)
pe3kocTh /4yeTKoCcTh/ Kpa-
eB /pacTpOBOI TOYKH/

4, Kapitalbandmaschi-
ne (f)
KanTajo~-npHkJjieeyHas ma-
WMHa

5. Kartonagefertigung
(£)
HM3TOTOBJIEHNE KapTOHAaXHHX
U3 Oeul

6. Kaschierkleber (m)
KJIell [ONs U3TrOTOBJIEHHSA
MHOT'OCJIOMHHX MaTepHaJioB;
Ke IJig OKJIeNKH KapTo-
Ha /6ymaru/; xnen nnsa
MIPHUIIPECCOBKH IIJIEHKH

7. Kaschierstation
(£)
CeKlHUsT NPHIIPEeCCOBKH
NJIeHKH

8. Kettpunktform (f)
dpopMa C BJUTUNTHUYECKHUMH .
/ueneo6pasHuMi/ pPacTPOBHF
MH 3JIEeMEHTaMH

9, Klammerwagen (m)
3aXHM

10. Klebebindeanla-
ge (f)

yC rpORCTBO IJIL KjIeeBO-
r'o CKperJieHHud

11. Klebebindestre-
cke (f)
noToyHas JHUHHUA OIS Kie-
eBOT'0 CKpPEeIuUIeHHUsI

12, Klebesystem (m)
CHCTeMa OJIsl KJIeeBOTO
CKpenJieHus

13. Klebstoffauftrag
(m)
KJIeeBOH CJION; HaHeCceHHe
KJIeeBOr'o cJios

14, Klebstoffauf -~
tragswerk (n)
KJleeMa3aJjibHHII annapar

15. Klebstoffspei-
cher (m)
pesepByap Ui Kies, Kie-
eBas BaHHa

16. Klebstoffzuflug
(m)
nogava Kies

17. Kleisterpapier
(n)
MeJioOBaHHasa OGyMara

18. KlimameBgerdt (n)
npuéop KOHTPOJIA aKKJIH~
MaTH3alHH

19. Klischeetiefe (f)
TIy6HHA TpAaBJIEHUS KJIMnIe

20. Klischee-Tondt-
zung (f)
TpaBJIeHHE TMOJIY TOHOBHX

KJIMIe

21. Knautscher (m)
CMSITH! JIMCT}; 3aMsaATHE
6ymaru

22. Kombinationsbe-
trieb (m)
KOMIUJIEKCHHI pexuM /pa-

6O0TH MamMHH/

23. Kombinationsfal-
zer (m)
anmnapaT OnA KOMGHHHPO-
BaHHON GaJsIbIIOBKH
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24, Kombinationsma -
schine (f)
MamMHa, paboTammas B KOM-
NJIEKCHOM pexHume

25, Kompakt-Fotosatz-
anlage (f)
KoMnakTHaa (OoTOHaAGOpHasa

yCTaHOBKA

26. Komplettferti-

gungssystem (n)

nevaTHO-OTHEeJIOYHAs JIH—
HHMS5

27. Komplettierung
(£)
KOMIMOHOBKa, MOHTax /Tek-
cTa ¥ WwunoCTpauuin/; ar-
peraTupoBaHHe; CONpAXe-
HHe

28. Komplettierungsar-
beit (f)
KOMIIOHOBKA, MOHTax /Tek-
cTa M WuUnoCTpauut/; ar-
peraTupoBaHHe; CONpsxe-
HHe

29. Komplettierungs-
einrichtung (f)
YCTPOHRCTBO CONPAXEHHUT

30. Konstanthalten
(n)
obecneyeHue crabunprHOC-
TH /Hanp., B nopave
KpackH, yBnaxHurens/

31. Kontaktbelichter
(m)
OCBETHTEJIbHOEe YyCTpONCT-
BO IUIA KOHTAKTHO~KOMU-
POBaJIbHHX pPadoT.

32. Kontakt-Belich-
tungsgerdt (n)
KOHTaKTHO—-KOIMKHPOBaJIbHHN
annapaTr

1-11
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33. Kontaktmateri-
al (n)
MaTepHasl nJjiti KOHTaKTHO-
I'O KOIHPOBaHUSA

34. Konversion (f)
nepeBon /omHOro BHna Go-
TodOopMH B mpyryn/

35. Konversionsfilm
(m)
doTodpopma, nonyueHHas
nepeBonoM /MO3UTHB C He-
raTHBa HJH Hao6opoT/

36. Kopfeinschlag (m)
3arnb6aHe BepXHel KPOMKH
/1pPY H3TOTOBJIEHHMH KpDHII—~
xu/

37. Kopierkennlinie
(£)
XapaKTepucTHYecKas KpH-
Basg KOMHPOBAHHA

38. kopplungsfdhig
conpAraeMuy, NPHTOIMHHIMA
IJIT CONPSXEeHHSA

39. kratzempfindliche
Oberfldche (f)

NMOBEPXHOCTH, Ha KOTOPOH

JIETKQ OCTanTCHA LapanHHH

40, Kreuzraster (m)
KpecToo6pa3HHl pacTp

41, Kirze (f)
JIMMIKOCTHL /nevaTHoOlt kpac-
xku/

L

1. labeln
HaKJIEeHBATb 3THKETKY /cC
MOMOMBIY MaumM He/

2. Lackauftrag (m)
cJIon Jnaka



3. Lackauftragswerk
(n)
JIaXHpOBaJIbHOE YCTDPOKNCT-
BO

4, Lackdruck (m)
NakMpoBaHHe B neyaT-
HOM MauMHe

5. Lackierbetrieb
(m)
PeXUM JIaKMpOBaHHUA

6. Lackierdruckwerk
(n)
JlaKHpoBaNbHO-TNevaTHas
CeKLHusa

7. Lackschablone (f)
mwadnoHdopma, noaydae-
Masag MNOKPHTHEM JIaKOM

8. Lackschablonen-
Druckform (f)
nako-TpadapeTHasa mnevar-
Haa ¢opmMa

9. Lackschépfwalze
(f)
3a00pHHI BaJIMK OJIA JiakKa

10. Lackumlaufsys-
tem (n)
cHCTeMa LUUPKYJNALHH Jlaka

11. Lagerungseinrich-
tung (f)
yCTPOHCTBO IJiA /BpeMeH-
HOro/ CKJIagHpOBaHHUA OG-
pa6aTHBaeMOr'o MaTepuana
/B TOTOYHOM JNuHHUMN/

12. Laserbebilderung
(£)
Ja3zepHoe HUIMCTPHPOBAa-~
HHMe, BOCMpPOHU3BeleHHe
WUTIOCTpauuit C NOMOMBE
nasepa
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13. Laserbelichter
(m)
Nla3epHOe 3KCIIOHHpyMmee
/ckaHupywomee,/ ycrpo#cTt-
BO

14, Laserbelichtung
(f)
JlasepHOe SKCINOHHPOBaHHe
/ckxaHupoBaHune/

15. Laserbeschichtung
(f)
HaHeceHHe /KONMUPOBaJIbHO-
ro/ cros ig 3anHucH Ja-
3epoM

16. Laser-Fotosatz
(m)
JNasepHa# doToHabop, Go-
TOHaAGOpP C HMCNOJIL30OBaHH-
€M JIa3epHOI'0 MCTOYHHKA
cBeTa

17. laserinduziert
HHOYUMPpOBaHHHYE /HaBeneH—
HHI/ JIa3epHHM JIYYOM

18. Laserschneidetech
nik (£f)
Jla3epHoe pe3anbHoe 060-

pynoBaHHe

19. Leerschnittsperre
(f)
GJIOKHPOBKa XOJIOCTOI'O XO-
ma Hoxa

20. Lese-und Kopierge
rdt (n)
NMPOCMOTPOBO—KONMHPOBAJNbL—
HHP annapar

21. Leuchttisch (m)
MOHTAaXHHN CTAaHOK C non-
cBeTKO!



22. Linealanschlag 32, Luftreinhaltungs-

(m) anlage (f)
BHpaBHUBawias JIHHeltKa YCTPOKCTBO MJIA mnoamnepxa-—
/B danbumanmHe/ HUA YHCTOTH BO3xyxa /B

23. linienférmiger noMemeHHn THnorpaduil/

Klebstoffauf- M

trag(m)

HAHeCEeHHe KJIeeBOI'O CJiof
1. Magnetformzylin-
NOJIOCKaMH der (m)
24. Linienrasterwalze MaArHUTHHNA OOPMHHIA IHU~-

(£) JMHIODP
NHHEeAHHN pPacCTPOBHN BaJIHK 2. magnetisch aktive

25, Linienspalte (f) Schicht (f)
pacCTOsAHHE MeXIy JIMHUA- MarHHTHO—-aKTHBHHA CJOl
MM, HHTEDPJIMHBIK /B deppoMaruuTorpadumn/

26. lithographische 3. Magnetunterlage

Schabtechnik (f) (f)

TeXHUKa NUTorpaduu c OCHOBa IJIA MarHHTHOTO
BHCKpeOGHBaHUEM KpensjieHnsa GopMH

27. Lochraster (m) 4. Medienentwicklung
JIMH3OBHN pacTp (£)

28. Logostation (f) co3naHHe THUnorpadcCKkux

MaTepHasoB /nevyaTHHX

oucriell rpadHyeckKoro
Kpacok, J1akoB H T.n./

oToGpaxXeHus, YCTpPOHCTBO

nepesona rpaduuyeckux 5. Medienherstellung
u3obpaxeHuili B nudpoBHE (f)
LOaHHHE H3TOTOBJIEHHE THrMOrpad-
29. Luftausprefwalze CKHX MaTepuasnoB /mevar-
(£) HHX KDACOK, JIaKOB H T. NH./
BaJIMK IS yOaJleHUuss BO3-—
Ayxa npeccosaHHeM /cToO- 6. Mehrstoffverbund
m/ (m)
30. Luftbirstenra- MHOTOCJIOHHHR MaTepHan
kel (f) 7. Metall-Halogenid-
pakesib C NMHeBMaTHYeCKUM Lampe (f)
OTCOCOM MeTAaNNOTAJIOTeHHAas JlaMmna
31. Luftinseln (f, 8. Metallsatz (m)
pl) MeTaJUIMYeCcKHft /TuUnorpad-
Ny3HPbKH BO3nyxa /pmedexT ckuft/ Habop
NpH 3apfAfke KONUpOBaNb—
Hoft pamul/

1-12
- 23 -



9. Mikrolinienele-
ment (n)
MUKPOUITPUXOBOH 3JIeMEHT
/B H3MepUTeJIbHON mkane/

10. Mikrolinienspalte
(£)
HeNnpo3payHHI! MHKPOUTPH-
XOBOH 3JIeMeHT /B usMe-
pyUTenbHON mkane/

11. Mikrowellpappe
(£)
KapTOH C MHUKPOTOOPHPOB-
KON

12. Minuskorrektur-
mittel (n)

cpencTBo "MUHYC"-KOpPpPEeK-
TypH /CpencTBO yHOaJIeHUs
DedeKTHHX MNevaTamriux
SJIEMEeHTOB C IevYaTHOM
dopmel/
13. Modulartechnik

(£)
MoOy/bHasg TeXHHKa

14. Monitor-Kontroll-
system (n)
cucTeMa KOHTDPOJA C Mo-
MOIbI0 MOHHTOPA

15. Montage der
Textblbcke (f)

MOHTax (¢parmMeHToOB TeEK-
cTa

16. Montagemaske (f)
Macka nJjifa MOHTaxa /cio-
weHust/ C¢ OCHOBHHM Hera-
THBOM /AManos3uTHBOM/

N

1. Nachbelichtung
(£f)
IJO3KCNOHHPOBaHHE
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2, Nachbelich-
tungsanlage (f)
YCTaHOBKa IIO3KCMNOHHpOBa-
HHSA

3. Nachfiill-Signal
(n)
CHTHaJl 3anoJjiHeHus /pe-
3epByapa KpaCKOit, KJe-
em/

4. Nachhdrten (n)
OOMOJIHUTEJIbHOe 3amyoJin-
BaHHe

5. Nachmaschine (f)
rocrenywmasi MawmuHa /B
CHCTEMe MalHH W MeXaHH3-
moB/

6. Nadeldrucker (m)
HTONBYATHH INPHHTEp

7. Ndpfchenraster-
walze (f)
AYEeUCTHI PacTpPOBHH BaJIMK

8. NaBabziehbilder
(n, pl)
nepeBOOHHE H306paxeHUs
/nexanbKoMaHuK/, nonyya-
eMHe BJIaXHHM CIIOCOGOM

9. NaB-in-Naf-Lackie-
rung (f)
JaKkupoBaHHe "CHpoe Ino
cHpoMy "

10. NaB-Offsetdruck
(m)
obceTHass nevars C yBJIaX-
HeHueM

11. negatives Spitz-
punktfeld (n)
noJjyie ¢ OCTPHMH TOYKAaMH
B HeraTHBHOM H3O06paxe-
HHH



12, Not-Stopp-Taste
(£)
KJIaBHma aBapHHAHOI'O OC-—
TaHoBa

13. Null-Fehler-Pro-
duktion (f)
6espedexTHAaA NPOOYKIHA
6e3pedeKkTHOE H3TOTOBJIIE~
HHEe NPOAYKIHH

14. Nutzen (m)
du3nvyeckKkuit nevaTHHH
JIMCT; 3aroTroBKa

o)

1. Oberflidchenspan-
nung (f)
HaTAXEHHE NOBEPXHOCTH
/Hanpumep, odceTHOH ne-
yaTHON ®opMu/

2. offene Siebfldche
(£)
OTKDHTasi YaCThb MNOBEpX-—
HOCTH CeTKH /He 3aKpH-
Taa waénoHom/

3. Bffnungssequenz
(£)
BHOOP MecTa nnsa MNpoKo-
na 6noxa /NpH mMTbhe
NMPOBOJIOKON HJIH HHTKa-
mu/

4, Offset-Tiefdruck-
Konversion (f)
KOMOGMHALIUAA TEeXHOJIO'H-
YecKHX onepaunn odcer-
HON M TJIy6OKOIt newuaTH
/C HCIOJNb30BaHHEM
3JIEKTPOHUKH/

5. Outline-Schrift
(f)

WPHGT C BHHOCHHMH 3Jle-
MEHTaMH

1-.13

- 25 -

6. Outputtridger (m)
HOCHTEJIb BHXONHHX HaH-
HEIX

P

1. papierdhnliche
Folie (f)
6yMaxHaa donbra

2. Papierbezug (m)
éyMara IOJifs OKJEeHKH KpH-
meK, OKJyieeuyHasg Gymara

3. Papier-Folie-Ver-
bundstoff (m)
MHOYOCJIONHHN MaTepHan
H3 donnru M Gymaru

4. papierkassette (f)
kaccera nns 6ymaru /B
neyaramwmeM ycTpoicTtBe/

5. Papierlithographie
(£f)

JIUTOrpadusa C HCNnoJIp3oBa-
HHEeM KOpHnanupa

6. Passerprdzision
(£)
TOYHOCTH NPHUBOIOKH

7. Peel-apart-Druck-
platte (f)
dopMHas nmacTUHaA Ons
CYXOro nposiBJIEHHA

8. Pflichtstiick (n)
o6a3aTeNIbHHA 3DK3eMNJIAp

9. Pfropfcopolimeri-
sation (f)
6JI0K—-COMNoONHUMepH3auua,
CONOJIMMEPH3 AllUA NMyTeM
HacJlIoeHHs /MOHOMepa Ha
nosiuMep/ M OTBEpPXIEHHA



10. pigmentierte
HeiBprédgefolie
(£)
uBeTHaf donpra njna ropsa-
Yero THCHEeHHSA

11. Planlage (f)
cM. gute Planlage

12. planliegender
Verbund (m)
MHOT'OCJIOMHHI MaTepHuan,
COXpPaHANMUE MJIOCKYI0
dopmy

13. Plastschmelze (f)
NJIacTMaCCOBHH pacIruias
/O U3TOTOBJIEHHA O6OeB,
nepernjieTHHX MaTepHanos/

14. Plattenentwick-
lungsmaschine
(£)
MamMHa JJI MPOABJICHUSA
Konui /B NMOTOYHON JIKM~-
HUHK/

15. Plattenleser (m)
YCTPOHCTBO mjla npensa-
PHTEJIBHOTO KOHTPONs
GOPMHEIX IJIACTHH

16. Plattenscanner
(m)
CkaHep IUIs npenBapUTeNb-
HOI'O KOHTpPOJIA GOPMHHX
IJ1acTHH

17. Plattenschicht
(£)
/xonupoBasibHHEN/ cynoit Ha
nmIacTHHe

18. Plattenspannlei-
ste (f)
IaHKa I HATSXEeHHSa U
3aKpenJyieHus IJIacTHH

26

19. Plattenstapler
(m)
cranesyieykaaguyuk s /us-
TOTOBJIEHHHX ITOTOYHHM METO-
noM/ GOPMHHX NJIaCTHH

20. PlattenstraBe (f)
NMOTOYHAaNA JIMHUA MO H3-
TOTOBJICHUI /OOPMHEX/
MJIacTHH

21. Platten-Verarbel-
tungsanlage (f)
ycTaHOBKa AOna Oo6paboOTKH
/®OPMHHX/ nnacTHH

22, Pluskorrekturmit-
tel (n)
cpencTBo "nymwc"-koppek-
TypH /CpencTBO HONOJIHe-
HHA nevaTHON GOpMH ne-
YyaTaroMUMH 3JIeMeHTaMu/

23, Polygonspiegel
(m)

MHOTOYTI'OJILHOE 3epKaJio
/B nasepHo#t kceporpadun/

24, polygrafische
Finalprodukte
(n, pl)
roToBasd nevaTHas NpPoOnyK-
nusa

25, positives Spitz-
punktfeld (n)
noJjyie ¢ OCTPHMH TOYKaMH
B TNMO3UTUBHOM H300Gpaxe-—
HUH

26. Poster (m)
H306pa3uTeNnbpHHA IJiakart

27. Prdgefoliendruck
(m)
THUCHeHHe ¢Qonprou

28. Pr&dgetechnik (f)
obopynoBaHue IJiIi THCHe-
HUSA



29. Premelter (m)
annapaTr A npenBapHTeNnb-
HON NpPOKJIeNKH

30. Primdrdruckform
(£)
nepBHYHaaA nedyaTtHaa oop-
Ma /C KOTOpPO# H3TOTaBJIH-—
BaTCA Oy6nuKaTH/

31. Printmedien (n,
pl)
rnevaTHHEe CpencTBa Macco-
BON HMHOOpPManuu

32. Produktionsbereich
(m) der Polygra-
fie

nonurpaduveckoe nNpous3BoOn-
CTBO

33. ProzeBgestaltung
(£)
MOCTPOEHHEe mpouecca

34. Produktionsstre-
cke (f)
NPOH3BONCTBEHHAA JIMHUA

35. Pulsationstrock-
ner (m)
NyJbCAUMOHHH CYIHAJIBbHEHN
annapaT /c HarpeBOM M
oxnaxneHunem/

36. Pumpenbeschich-
tung (f)
HaHeceHHe /xneeBoro/ cios
nocpencTBOM Hacoca

37. Punktdichte (f)
IJIOTHOCTBL /pacTpoBoit/
TOYKH

38. punktfdrmiger
Klebstoffauftrag
(m)
HaHEeCEeHHe KJIeeBOTO CJlofd
TOYKaMHU

39. Punktkontrolle
(£)
TOYEYHHN KOHTDOJNb, KOHT-
poOfib TO PacTPOBOW TOUKe

40. Punktqualitdt (f)
KauecTBO /pacTposBoi/ Tou-
KH

41 .Punktverbreiterung
(f)
yBeJIHUeHHe pa3Mmepa /pac-
TpoBO#t/ TOUKM

42, Punktverlust (m)
YMeHblIeHHe pa3Mepa /pac-
TpoBOW/ TOYKH

43. Punktwachstum (n)
yBeJIHueHHe pasmepa /pacT-
posott / TOUKH

44, punktweise Laser-
belichtung (f)
TOYEYHOE Jla3epHOe 3KC—
NMOHHPOBaHHe /CKaHHpOBa-
Hue/

45, Punktzuwachs (m)
yBeJHuYeHHe pas3Mmepa /pac-
TpoBO#,/ TOYKH

46. Putzfrise (f)
dpesa minsa YUCTOBON OG-
paboTku

1. Qualitdtsbeurtei-
lungssystem (n)
CHCTeMa OLIeHKH KavecTBa

2. Qualitdtsbewer-
tungssystem (n)
CHCTeMa OLEHKH KadYecTBa

3. Qualitdtssiche-
rungskontrolle (f)
cucTeMa KOHTPOJIE KadyecT-
Ba
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4, Qualititsverstos
(m)
HeNOBpOKayeCTBEHHOCTSD,
nedekT kKayecTBa

5. Querstapelauslage
(£)
cTareJyIbHHIM BHKJIAQL KOpPOT-
KON CTOpPOHOK 6JI0Ka no
Xony IDOBHXEHHs

6. Quetschwalzenbe-
schichtung (f)
HaHeceHHe /xieeBoro/
CJI0s1 NMOCPEenCTBOM MNJIN—-
MUJIBHOI'O BaJIHKa

R

1. Rakelblatt (n)
MOJIOTHO pakens

2. Rakelschliff (m)
3aTouka pakens

3. Rakelseite (f)
NOBEPXHOCTh CETKH, KOH-
TaKTHPYKMAag C paKeJyieM
/B TpadapeTHoit neuarn/

4, Rakelwerk (n)
paKenpHoOe YCTpPOHCTBO

5. Rasterdensitome-
ter (m)
pPacTpPOBHI NOEHCHUTOMEeTD

6. Rasterdichte (f)
onTHyeckas MJIOTHOCTH
pacTtpa

7. Rasterfenster (n)
pacTpoBoe OTBEepCTHe,
Ayenka pacTpa, pacTpo-
BafAg fAYenKa

8. Reflexlichttas-
ter (m)
naTYUK ONTHYECKOro THNa

9. Register-Fernver-
stellung (f)
OHCTAaHhIIMOHHOE DPEeryJIHpo-

BaHHE NPHBOIOKHU

10. Reprobetrieb (m)
NPennpHaTHEe, U3TOTaBIIH-~
Bawiee penponykKuHH

11. Reprokamera (f)
PEenponyKIHOHHHK anmnapar

12, Reprokennlinie
(£)
XapaXTepUCTHUYECKaaA KpH-
Basg penponylnupOBaHUA

13. Restfdrbung (f)
LOONOJIHHTEJIBHHI OTTEHOK

14. Retusche-und
Seitenmontage-
system (n)
cHCcTeMa pPeTYUHMPOBAaHHS H
MOHTaxa IOJIOC

15. Rillstation (f)
CeKklua GUIOBKUH

16. Ritz-und Biirst-
kopf (m)
roJioBKa IUI TOPUIOHUpOBa-
HHA M ynaJjleHUs NRUIH
MeTKaMH

17, Rollneigung (f)
TeHOEeHUHUA K CKPYYHBaHHIO
/o 6ymare, TKaHH OJIsA ne-
pensneTros u T.n./

18. Rotation-Schab-
lonen-Druckver-
fahren (n)
Cnoco6 poTalHOHHON Tpa-
dapeTHON mneuvaru

19, Rotations-Sieb-
druckschablone (f)
maGJsION nNnA pPOTAUNOHHON
nevyaTu
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20. Rotationstrock-
ner (m)
POTAUMOHHHK CYUHJIbHHHI

annapar

21, rotatives Pridgen
(n)
pOTanMOHHOEe THCHEeHHe

22. Riickenfridsen (n)
ob6paboTKa kKopemxa ope-
3epoBaHUEM

23. Riickenfrdsverfah-
ren (n)
crnnoco6 ¢pe3epoBaHHA KO-
pemka

24 . Riickspuler (m)
YCTPORCTBO IJIA NEepeMoT-
KM /6YMaXHOTO MOJIOTHA
Np¥ OpPONONBLHON paspeske/

25. Riickstapler (m)
cTanenbHas IpUeMKa, cTra-
NeJyIbHHA BHKJIAL,

26. Rutschauslage (f)
BHKJIAL Ha HaKJIOHHYID
IUIOCKOCTB

S

1. Satzcomputer (m)
HaBGOpPHHNA KOMINBWTEP, YyCT-—
po#ficTBO QOPMHPOBaHHA
CTPOK

2. Satzfilm (m)
mneHka nnsa doroHabopa

3. Satzgestaltung (9
BepcTKa IoJIoC

4. Satzrechner-Be-
lichtersystem (n)
.aBTOMaATH3UNpPOBaHHaa &o-
TOHAbOpPHasg CcUCTeMa

5. Satzsoftware (f)
nporpamMMul HatGopa

6. Saugbdndertisch
(m)
CTOJN JUIf CeTYaTOro TpaH-
cropTepa C BaKyyM-Iog-
cocamu

7. Saugldnge (f)
BpeMs NpUCAaCHBaHUA /NpH
nomave JIMCTOB B OGasbll~
Mmanuny/

8. Scanbild (n)
CKaHHpywumee IsATHO, noJe
CKaHUPOBAaHUS

9. Scanlinie (f)
CTpOKa pa3BepTKH /CKaHH-
poBaHnus/

10. Scanlinienauf-
zeichnung (f)
CKaHUpPOBAaHHE CTPOk

11. Scannerfilm (m)
BETOOEeJIeHHAsA MAaCKHpYyW-—
masi TIeHKa

12, scannergestiitzt
OGOPYHOOBAHHHN CKaHepoOM

13. Scannertechnik
(£)
o6opynoBaHHe, paGoTam-
mee Mo NPUHLUNY pa3BepT-
KH H3006paxeHUus

14, Schablonentrédger
(m)
ocHoBa /TpadaperHon/
GOpMH

15. Schaltkasten (m)
6JIOK NOOKJMOYeHHus /cena-
paTHHN, aBTOHOMHHIM/

16. scheuerempfind-
liche Oberfl&che
(f)
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NMOBEpPXHOCTH, Ha KOTO-
pOft JIErKO OCTaKTCs Mo-
TEPTOCTH

17. Schmelzauftrag
(m)
CcJION pacrulaBa

18. Schneidetechnik
(£)
pe3sayibHHEe ManMHH

19. Schnelldruckerei
(£)
MOMeHTaJlbHasg Tunorpa-
&Hua /BHIIONHALIAS 3aKa3
B NMPHCYTCTBUH 3aKa3uH-
ka/

20. Schnellkoppelungs-
system (n)
6HCTPOOERCTBYMAA CHC—
TeMa arperaTHpoBaHHsA

21. Schnittausld-
sung (f)
NYyCK pe3aljibHOro ycTpoft-
cTBa

22, Schnittmarke (f)
MeTKa pa3pe3’kH /IUIA BBe-
OeHus B namaTe DBM/

23. Schnittzdhler
(m)
CYEeTYHK DPe30B

24. Schreiblaser (m)
BOCHPOH3BOOAmMee Jia3ep-
HOe yCTpO#iCTBO

25, Schreibstrahl
(m)
serymuft cseToBOM nyu
/B Ha6oprO-dOoTOrpadH-
pyouux ycrpoficTBax/

26, Schriftspeicher
(m)
wpudToBas GHOEIHOTEKA
/3BM/

27. Schriftartwech-
sel (m)
CMeHa mpudTa

28. Schriftenangebot
(n)
Ha6op wpHOTOB /BrnevaTan-—
meM ycrponcrtBe/

29, Schriftenhandbuch
(n)
KaTaJjor mpudTOB

30. Schriftenrad (n)
HPHOTOHOCHTEND

31. Schiittelautomat
(m)
JINCTOCTAJIKUBATENbHEN aB-
TOMaT

32, Seitenbeleimung
(£)
npoMaska KJjleeM CTOPOHOK

33. Seitenformatie-
rung (f)
KOMIIOHOBKA CTpaHUUH /no-
nocH,/ Ha Oucniee

34, Seitengestaltung
(£)
obopMIIeHHe CTpaHHUH /o~
JocH/

35. Seitenleimwerk
(n)
KJIeeBOl amnmnapaT s npo-
Ma3KH CTOPOHOK

36. Seitenmontagesys-
tem (n)
CHCTeMa IJIs MOHTaxa no-
noc

37, Seitenreqgister -
steuerung (f)
ynpasJjieHye CHCTeMoOf no-
NepevyHoN NPHBOOKH
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38. Seitenumbruch
(m)
nocTpaHUYHas /nonoJjyioc-
Han/ BepcTka

39. Seitenumbruch-
station (f)
CeKuMs MOCTPaHUYHON
/nonoJyiocHo#t/ BepcTkH

40, Setz-und Schrejib-
maschine (f)
HaAGOPHO-NMHUYymMaa MalH-
HA

41. Siebdruck-Deko-
ration (f)
IeKopHpOBaHHe NnoCpencT-—
BOM TpadapeTHON nevaTH

42, Siebdruckform
(£)
dopMma TpadapeTHON neua-
TH

43, Siebdruck$l (n)
Maciio msa rTpadapeTHoN
nevyaTtH

44, Siebdruck-Schab-
lonentrédger (m)
ocHoBa dopmu Tpadapetr-
HOR mnevaTH

45. Siebfdden (m,Pl)
BOJIOKHA ceTKH /dOpMH
TpadapeTHOH neuaTH/

46. Siebtrommel (f)
ceTyaTHH UHJIIHHAD /dOp-
Ma TpadapeTHoOi neuaru/

47. Siegelfalzauto-
mat (m)
danbueBaJbHHA aBTOMAT
C YCTPOWCTBOM IJii CKpeIn-
JIEHUsT TEePMOHHTKAaMH

48. siegeln
CKPEIUIATh TEePMOHUTKaMH

49, silberlos
6eccepebpaHuit /O nieH-
xe/

50. Siliconkautschuk
(m, n)
CHJIHKOHOBHH Kayuyk /misa
H3TroTOoOBJIeHUA dopM Od-
ceTHoONl nevaTu/

51. Skalenband (n)
MacuTabHas JIeHTa

52. Skineffekt (n)
3ddekT rieHkooGpasoBa-
HHUA /TIPH HENOJIHOM BHCH=-
XaHHMH KpackM Ha Gymare/

53. Sofortdruckerei
(m)
MOMEHTasIbHasA THnorpadusa
/BHITOJIHAKMAA 3aKa3 B
NPUCYTCTBHH 3aka3uuka/

54. Softcopy (f)
H3obpaxeHue Ha 3KpaHe
OUCien

55. Softwarewerkzeug
(n)

CTaHOApTHOe MNporpaMMHoe
obecneueHue

56. Solobetrieb (m)
aBTOHOMHHI pexuMm /pa6o-
TH MarMHE/

57. Solomaschine (f)
MamHHa, paboTawmas B aB-
TOHOMHOM DeXHuMe

58. Spidtbogen (m)
JINCT, OBUXyMHUACA /no
TpaHcnoprepy/ ¢ onosna-
HHEM

59. speicherbar
NPUTCOOHHR INA BBEeOEHUS
B 3anoMHHamiiee yCTpoHCT-
BO
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60. Spezialdruck-
verfahren (n, pl)
cnenHanbHHE BHIH NEeYaTH

61, Spiralisierma -
schine (f)
MauHMHa IVIA CKpPenJieHus
6noka cnMpanemp

62. Spitzpunktfeld
(n)
f0Jie C OCTPHMH TOYKaMM
/B H3MepHTeNnbHON umkase/

63. Spritztechnik (f)
CTPYitHasT TexXHHuKa /noma-
Yya ropfsivero BoO3AyXa
yepes CoOmja Ha TepMo-
eymary/

64. Spiil-Gummierein-
heit (£f)
MPOMEHBOYHO-TI'YMMHPOBAJIb=

HOe YCTPONUCTBO

65. Stapel-Auffang-

Vorrichtung (f)

YCTPORCTBO QNN INPHEMKH
craneinsa

66. stabiles Druck-
verhalten (n)
CTabUIILHOCTL /KpacCKH,
yBnaxsuTens/ B npouec-

ce nevaTaHHusa

67. standardgerechte
Druckform (f)
CTaHOapTHaA nedyaTHas
dopma

68. Stapelwendege-
rdt (n)
YCTPONICTBO IJisl NepeBo-

padyMBaHUA CTaness

69. Station (f)
cexknua /B MOTOYHON
nuHuu/

70. Staubfrise (f)
dpesa C OTCOCOM NHJIIH
/mia o6paBoOTKH Kopen-
Ka/

71. steuerbare Druck-
form (f)

dopMma, CHMHTe3upyeMas Ha
TNIOBEPXHOCTH 3anevyaTHBae:

MOT'O MaTepHala

72. stofflich fixier-
te Druckform
(£)
NOCTOAHHAA NedYaTHasa
dopma

73. stofflich nicht
fixierte Druck-
form (f)
nepeMeHHasa neuvatHasa Gop-

Ma

74. Stopperkontrolle
(£)
KOHTPOJIL GecrnepeboifHOCTH
patoTH danbuannapara
/npenynpexneHye 3abuBa-
HUA 6yMmaroi/

75. Strahldruck (m)
cTpyitHas nedars

76. streifenftrmige

Beschichtung (f)

HaHeCceHHe CJIOS MOJIOCKa-
MH

77. Strichreproduk-
tion (f)
HTPUXOBAsA PenponyKuUsa

78. Strip-Printer
(m)
YCTPOUCTBO I THTYNb-—
HOr'0O Habopa

79. Strukturdruck (m)
TexXHHKa rnevaTaHusa ''MAar-
KUt nak"



80. Strukturlithog-
raphie (f)
nuTorpadus C HCHOAbL3OBa—
HHeM GaKTypH 3anedyaTH-

BaeMHX MaTepHaJoB

81. Stufenbelich-
tung (f)
CTyNneHyYaToe 3KCIOHHUDPO-
BaHHe /HanpuMep, B Tpa-

dapeTHON neuatn/

82. Styling (n)
KOHOUTypauusa, BHeluHee
opopmnenne /npudopa,
MamHMHLE/

T

1. Tageslichtfilm (m)
IleHka IJIA NPOABJIEHHA
npy OHEBHOM CBeTe

2. Tageslichtpapier
(n)
/doTo/Bymara mna neva-
TH TIDH HHEBHOM CBeTe

3. Taktweiche (f)
nnepeBONHON MeXaHH3M
/noTOYHON JIMHHHU/

4. Taschenanschlag
(m)
yrop kacceTH /B dajbi~
maummHe/

5. Tauchbeschichtung
(£)
HaHeceHHne /xineesBoro/
CJIOA NOTPYXeHHeM

6. Teilaggregat (n)
arperar, BXOROAMUN B IO-
TOYHYI0 JIHHHIO

7. Teilerzeugnis (n)
nonydadbpukat

8. Testmessung (f)
KOHTDOJILHOE H3MepeHHe
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9. Textbeitrag (m)
dparmeHT TekcTa /s
BCTaBKH IIPH KODPPEKType
Ha pucnnee/

10, Textbild (n)
H306paxeHHe TeKcCrTa,
TEeKCT

11. Text-Bild-Verar-
beitung (f)
nepepaGoTka TEeKCTOBO
H HJUIIOCTPALHOHHOK HHOOP-
Mauu

12. Textblock (m)
yacTs /dparMeHT; TeKCTa

13. Textdatenbasis
(£)
6a3a TeKcTOoBHX /andaBuT-
HO-UMOPOBHX,/ NaHHHX

14, Texterfassung (f)
c6op /HakonyieHue/ Tekc-
TOBOY HHOOpPMaLM; 3anuceh
TeKCTOBON HHOOpMALINHU

15. Texterfassungs-
platz (m)
YCTPOMCTBO IJIA 3alHCH

TEeKCTOBOIl MHOPMaALLUHU

16. Textkennung (f)
HOeHTHOHKALUS TexKcTa
/xomanpga onerartopa 3BM,
conepxamasi yKa3aHHMs Ha
Oo6beKT, BHI TEeKCTa,
CTpaHHLy, HOMEp CcTaTbi/

17. textlich
TeKCTOBOH

18. Textprofi (m)
CrenHaJINCT no pasdore ¢
TEeKCTOM, CHneumHamucT Mo
TEeKCTY

19. Textsystem (n)
cHCTeMa MOOrOTOBKH TEeK-
croB /oBecneunBanmasn



BBOJIl, XpaHeHHe, pelaKTH-
poBaHue, dopMaTHPOBaHHE
H nevaTp TeKCcTOB/

20. Texttechnik (f)
TEKCTOBHE KOMILOTEepH

21, Textverarbeitungs-
zentrum (m)
LIeHTP nepepadtoOTKH TeK-
CTOBON HMHOODMaALHUH

22, Textverwaltung
(£f)
COPTHPOBKAa TEKCTOBHX
MaCCHBOB

23. Thermomagneto-
grafie (f)
TepMOMarHuTorpadns

24. Thermoumdruck
(m)
TepMmonepeBOonHas nevarsb

25, Tiefdrucktape-
ten (£, pl)
o6oM, HanewvaTaHHHE CIO-
COGOM IJIyOOKOH nevaTH

26. TiefenmeBmikro-
skop (n)
MHKPOCKON Ui H3Mepe-
HHA I'NMyGHHH TpaBJIEHHA

27. Tischlaserdruk-
ker (m)
HACTOJIbHOE Jla3epHoe ne-
yarawiee yCTpPONCTEBO,
HaCTOJIbHHH Ji1a3epHHHN
TNPHHTEP

28. Titelbogen (m)
COGOpHHI JIMCT /mnepBas
KHUXHas TeTpamb, coaep-
xXamas THTYNBHHA JIMCT,
BBENleHHe, MpenucioBue
M Op. 3JIeMeHTH anmnapara
KHHrH/

29. Titelerginzung (f)
BrievaTHBaHHe 3aroJjIOBKOR
/NPy nNOOrOTOBKE OpPHIMHa-
JI0B~-MakKeToB/

30. Tonansatz (m)
Hayano TeHeHud

31. Tongrenze (f)
npegen / B nopgaye KpackH
M BOmH/, MO HOCTHXEHHH
KOTOPOI'O HayHHaeTcs Te-
HeHue

32. Tonwertstabilitit
(£)
CTabHJILHOCTL TOHOBHX I'pa-
naunut

33. Tonwertverluste
(m, pl)
HapymweHHsa rpanalHoHHON
TOYHOCTH

34, Tonwertzerlegung
(f)
pas6ueHue /TOHOBOTI'O H306-
paxeHusi/ Ha nepexopHHe
TOHA

35. Tragerbahn (f)
NMOJIOTHO~-OCHOBA

36. Trédgerfolie (f)
donpra-ocHoBa

37. trédgerlose Heis-
prdgefolie (f)

donpra IS ropAadyero TUCHe-
HHA 6e3 IJIEHKH-OCHOBH

38. Transferdruck (m)
nepesonHas rnevaTs

39. Transferprintma=
schine (f)
ManHHa I NepeBOOHOMN
nevaTu
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40, Trapping (n)
BIIHTHBAEMOCThL /KpacCKH
6ymaron/

41, Trennfilm (m)
pasfgenuTresnbHas IJIeHKa

42, Trennsaugerkipp-
einrichtung (f)
KavyaoMHiEa oTHenangui
npucoc /camMoHaknana/

43, Trockenabzieh-
bilder (n, pl)
nnepeBofHHe HM306paXeHHn
/nexansKoMaHun/, nony-
yaeMuHe CYXHM Ccnocotom

44, Trockenbe-
schleuniger (m)
no6aBKa IOJii YCKOPEHHA
BHICHXAaHHUA KpacKH

45, Trockenkaschier-
kleber (m)
Knemn JUIL CyXo# npunpec-
COBKH

46, Trockenlicht-

pauspapier (n)

/poneBan/ dorobyMmara
CYXOI'O NpOABJICHUA

47. Trockenlichtpaus-
verfahren (n)
MeTon nonydyeHus nsobpa-
xenuit Ha doroGymare cy-
XHM CNIIOCOGOM

48, Trockenlitho-
grafie (f)
cyxast Jqutorpadus /crno-
co6 peTymMHpOBaHHA BHCO-
KHX CBETOB IONOJIHHTEJb=
HHM 3KCMNOHHpPOBaHHeM/

49, Trockenretusche
(£)
cyxasa peTyub /crnoco6
peTYNHPOBAHHUA BHCOKHX

CBETOB HOMNOJIHHTEJIbHEM
9KCMOHUpOBaHueM/

50. Trockentoner (m)
CYXOH TOHep

51. Trocknungska-
nal (m)
CYNMJIBHASA CEKUHMA TYHHeNb-
HOr'O THIIA

52, Trocknungsstrek-
ke (f)
CYUWHNIBHAA CeKUHuA

53. Tropfenbildung
(f)
dopMupoOBaHHe Kanenexk /B
CTpynHOR nevaTn/

54, Tupferbeschich-
tung (f)
HaHeceHnue /kjieesoro/
CJIOS HaKparoM

55. typografischer
Befehl (m)
GYHKIHOHAJIBHAA KOMaHOa
O noaurpapudeckKoro
obopMIIeHHsI TekCcTa

U

1. Uberbriickungsmag-
nahme (f)
Mepa IUlA YCTpaHeHusa Bpe-
MeHHHX Hernosanok /B no-
TOuHO# JIMHUH/

2. Uberformat (n)
cBepxdopmar, dopmart,
NpeBHamMHit cTaHzapT=
HEIM

3. Umbruchsoftware
(£f)

nporpaMMH BepCTKH
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4, Umdruckfolie (f)
nepeBonHas donbra

5. Umhaftung des
Puders
rnepeHoc nopomka /B kce-
porpaduun/

6. Umkontakten (n)
NnepeKoHTaKTHHEe paboTH,
IepPeKOHTAaKT

7. Umkontakten (n)
von Filmen auf
Endfilm

NepeKonUpoBaHUE IJIEHOK
HAa OCHOBHYW IIJIEHKY KOH=
TAKTHHM CIIOCOGOM

8. Umkontakten (n)
zum Positiv
nepeBon HeraTHMsa B NO3H-
THB KOHTAKTHHM CIOCO60M

9. Umlegevorrich-
tung (f)
YCTPONCTBO IJIA BCTaBKH
6GJIOKa B KpPHUKY

10. Umrechnungsein-
heit (f)
npeo6pasoBaTesnp OAaHHHX,

KOHBEpTOp

11. Umschlagfalzen
(n)

danpuoBKa OGIIOXEeK

12. Umweltfreuhd-
lichkeit (f)
6e30nacHOCTEh IJIA OKpyXa-
e cpenH, 3KoOJIoOrHYec-
Kasi 4HCTOTa

13. Umweltbelastung
(£f)
3arpsisHeHHe OKpyxaimelt
cpenu

14, Unbuntaufbau (m)
MHHHMH3AlHA NBETHHX
KpPacCOK 3a CYeT 4YepHOoil

\%

1. Variolift (m)
BapHoJMdT , rnepenBHXHON
cTanesienonbeMHHK

2. Vario-Speed-
Anlage (f)
BapHaToOp CKopocTell

3. Verarbeitungs-
chemikalien (pl)
XHMHKAaJIHY I O6pabGoOTKH
/MaTepHasioB B u3penun/

4, Verarbeitungs-
gerdt (n) fir
Druckplatten

YCTPOUCTBO nna o6pabor-
KM NevaTHHX MJIACTHH

5. Verarbeitungsgut
(n)
o6pabaTHBaeMue MarTepua-
JIH U U3penus

6. Verarbeitungsli-
nie (f)
TexXHOJIOTHYeCcKas JIMHHUA
onsa o6paboTku /MaTepHa-
JIOB U H3pesun/

7. Verarbeitungs-
maschine (f)
MaummMHa mia o6paboTKH
/MaTepHaJyioB M usnesmi/

8. Verarbeitungs-
technik (f)
TEeXHOJIOTHYEeCKOe oBopyno-

BaHue g o6paboOTKH
/MaTepuanos u usneymit/
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9. Verbindungsaggre-
gat (n)
CpencTBO arperaTHpoBa-
HHA

10. Verbund (m)
MaTepHalyl U3 IOBYX H OGoJee
cnoesB

11. Verbundanordnung
(f£) in Linie
ycTaHoBka /MamuH U Me-
XaHU3MOB/ B JIHHHIO

12, Verbundsystem (n)
ComnmpsiXeHHass CHCTeMa

13. Verkettung (f)
ycTraHoBka /arperaros/ B
JIMHHIO

14. Verkettungsein-
richtung (f).
YCTPOHCTBO COINPSIXEHHSA

15. Verpackungsanlage
(£)
YIMaKOBOYHHA aBTOMAT

16. VerschlieBung
(£)
O6XHM H CBA3HBaHHe /TeT-
pageit B nauyku/

17. Verstelleinrich-
tung (f)
peryiupoBOYHOEe YyCTPONCT-
BO

18. Verzierungsver-
fahren (n)
cnocob ykpameHus /o6na-

ropaxusanusa/

19. Verzbgerer (m)
aHTHCHKKATHB, CPENCTBO
U1 3aMeJIEHHA BHCHXAaHHA
KDaCKH

20. verzugsarm
He nogBepXeHHHI nedbopMu-
poBaHHB /KOPOGIeHHD/

21. Videobildschirm-
gerdt (n)
BHOEOTEepPMUHANbHOE YyCT-
poncTeo /BTY/ nnsa cuc-

TeMH C BHUIOEO3allUChM

22, Videoschirm (m)
SKpaH OUCIes

23, Viskoprint-vVer-

fahren (n)
BHCKONPHUHT /pa3HOBHI-
HOCTb OJniexcorpadcko#
rneyaTH, IpPH KOTOPOIl Kpa-
Cka B Ipolecce revaTaHdusa
HarpeBaeTCs U ee Bf3-
KOCTh BO3pacraert/

24, Viskositdtsab-
weichung (f)
NOTrPerHOCTh B PeryJIMpo~-
BaHWH BA3KOCTH /Kpacku/

25, Viskositdtsfeh-
ler (m)
ommbkKka B peryJHupOBaHHH
BA3KOCTH /Kpacku/

26. Viskositdtssteu-
erung (f)
peryJsposaHie BI3KOCTH

/xpacku/

27. Viskositdtsvorrich-

tung (£f)
YCTPOUCTBO PeryJIMpoBaHHUA
BA3KOCTH /Kpacku/

28, Vliesoberfldche
(£)
BOpPCOBas TOBEPXHOCTH.
29, Volltondichte
(f)
OINTHUYECKAas IUIOTHOCTBL
CINJIOWHOI'O TOHAa

30. Volltonfeld (n)
Yy4acCTOK CIUJIOMHOT'O TOHAa
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31. Vorbestimmung (f)
npenBapuMTesNibHHN pacueT
/Xpacku u T.n./

32, Vorhangbeschich-
tung (f)
HaHeCeHHe CJIO 3aBeco#t

33. Vormaschine (f)
nepenuHas MammHa /B CHC-
TeMe MauMH B MeXaHH3MOB/

34. Vorstapelregal
(n)
CMeHHHI cToJl /caMOoHak-
nana/
35, Vorverstellung
(£)
npenBapUTEJIbHOE pery-
JIML DBaHHe /KXpackKu H
T.n./

w

1. Wachsbeschich-

tungsgerdt (n)
YCTPOHCTBO s HaHece-
HHUS BOCKOBHX NOKPHTHIH

2, walzenstabil
cTabuNpHO pacKaTHBAWw=
muiica Ha BaJsinke /cnoft,
xpacka/

3. Walzenwaschan-
lage (f)
YCTPONCTBO IUIA CMHBKH

BaJIMKOB

4. Wdrmebelastung
(£)
HCNHTaHHE HArpeBOM

5. Waschautomatik
(£)
aBTOMaTHUYECKHE YyCTpoft-
cTBa i CMHBKH /npo-
MuBaHus/
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6. Wascheinrichtung
(f)
YCTPOHCTBO VI CMHBKH
/npoMuBaHus/

7. Wasch-Gummierein-
heit (f)
NPOMHBOYHO~T'YMMHPOBAJIb=
HOe ycTpoiicTBO /B notrouy-
HOH JIMHHMM NO H3TOTOBJIE-
HHI0 OOPMHHX IJIACTHH/

8. Waschplatz (m)
NMYHKT NMPOMHBKU /Kpacoy-
HHX annapaTtos/

9. wasserloser Offset-
druck (m)
obdceTHas neuatr 6e3 yB-
NaxHeHHusa, cyxo#t odcer,
npattorpadus

10. Wechselfarbwerk
(n)
CMeHHHN XpacCoOYHHR anmna-
paT

11. Wechselvorrich-
tung (f)
nepeHasyiagovYHoe yCcTpoicT=
BO

12. Weiterverarbei-
tungsstrecke (f)
MOTOYHAaA JIMHUA O obpa-
G6oTKe OGJIOKOB H BCTaBKe
GJIOKOB B KPHUKY

13. wWickelanlage (f)
YCTPOHCTBO 1A nepeMoT-
xu /pysioHos/

14. Wickelverstellung
(£)
peryjJupoBKa nepeMoTod-
HOro anmnapara

15. Wipe-on-Druck-

platte (f)
nevaTHas TUIACTHHA ,
RIeHHAA HaTHPaHHEM



y A

1. Zellglasabzug (m)
OTTHCK Ha nejuiodpaHe

2, Zeitungsverpak-
kungsanlage (f)
aBTOMaT ISl YNaKOBKH
raser

3. Zeitungs-Versand-
raum-System (n)
CHCTeMa YITaKOBKH H OT-—
npaBKH TraseT

4, Zentrierein-
richtung (f)
LleHTPpHpylee ycTpoicT-
BO

5. Ziigigkeit (f)
OYKTHABHOCTE /mevaTHOl
xpacku/

6. Zweifach-Lackie-
rung (f)
OBYKpPaTHOEe JlaKHpOBaHUe

7. Zweihandeinrik-
kuna (f)
BKJOJEHHE NOBYMA DYKaMH
/Ha pe3aaJyiIbHHX MarHHaX
BO H306exaHHe HecyacT-
HHX cny4yaes/

- 39 -



COKPAMEHNSA

AC (Arbeitsplatz-

computer)
npodecCCHOHAIBHHA KOMNBbI=
Tep

BAP (Bildschirmar-
beitsplatz)
padoyee MecTO oOnepa-
TOopa B OHAJIOTOBHX CHC-
TeMax

BB (Breitbahn)
JIMCT C HanpaBJIEHHEeM IBU-
XEeHHS BOOJIb KOPOTKOM
CTOPOHH

BDM (Buchdeckenma-

schine)
KpEmIKOAEeJIaTeJIbHAA Mawd—
Ha

BL (Buchfertigungs-
linie)
NOTOYHAs JIMHUA IUIA U3-
TOTOBJIEHHUSA KHUT

BLD (beriihrungsloser
Druck)
GeCKOHTaKTHAasa nevarTsm

CCR (Complementary

Color Reduktion)
MHHUMH3 AU LBETHHX
Kpacok, MIK

CCR (Component Chan-
ge Request)
ynanieHue IBETHHX KpacoOk
H3-10n YepHO#t /B 1 BETO-
nenuTesie~1BeTOKOPPEKTO-
pe/

CTI (Critical toning
index)
KPHTHUYECKasa TeMIepaTrypa
NMPH KOTOPOM CHHMXaeTCH
cHJla CLUEeIUIeHHS KpaCKH
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c dopmMOfi M NMPOUCXOLOMUT
TEeHeHHe

DMG (Dichtemefgerdt)
npubop njsa H3MepeHHsA
IIOTHOCTH /Kpacku/

DPA (Druckplatten-
Entwicklungsauto-
mat)
NMPOSABOYHHI aBTOMAT IONA
NeYaTHHX IMJIACTHH

Dupl (Duplikat)
ny6JsMKaT

d.V. (der Verfasser)
cocTaBHTeJb

EBS (elektronische

Beschriftungssystem)
3JIEKTPOHHASA CHCTeMa
IJIT BrieYaTHBAHUA Halnu-
cen

EBV (elektronische
Bildverarbeitung)
9JIEKTPOHHAA NepepaboTKa
WUINCTPALMOHHON HHOOD-

Mauuu

ed., edit (Editor)
penaxkTop

EDPM (Electronic

Data Processing

Machine)
3JIEKTPOHHO-BHYHCIIUTEJIb=
Has MauMHa

Einl. (Einleitunq)
BBelleHHe

Erg. (Ergédnzung)
HOOTIONIHEeHHe



FSP (Fernsteuerpult)
nynsT OHCTAHLHOHHOIO
ynpaBfieHus

GDD (galvanoplas-
tische direkte Dessi-
nierung)
HaHeceHHe y3opa /Ha Tpa
dapeTHyn Gopmy,/ NPAMEHM
TaJIbBAHOMNACTHYECKHUM
cnocotomMm

GFK (glasfaserver-

stdrkter Kunst-

stoff)
CTEeKJIOIJIaCTHK

GG (Graphischer
Groflbetrieb)
KpYIMHOe noxurpadnueckoe
NpennpHsaTHe

HPF (HeiBprédgefalie)
donsra wia ropsauero
THCHEHHUS

IBS (integriertes

Buchproduktions- -

system)
MHTEerpHpoOBaHHaA CHCTeMma
NMPOH3BOICTBA KHHUT

inf. (informatorisch,
informativ)
HHOOPMALMOHHKHN

ISBN (International

Standard Book Number)
MexnyHapOOHHN CTaHOapT-
HHH KHUXHHE HOMep

kol. (koloriert)
LBeTHON

Kopra (Kontakttrock-

nung mit Verwendung

von Pralldiisen)
KOHTaKTHasA CymKa C NpH-
MEeHeHHeM BO3LYXORYBHHX
conen
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Korr. (Korrektur)
HCnpaBJieHHe

KP (Konstruktionspro-
zeR)
Nponecc ‘KOHCTPYHUPOBAHUA

LP (Layout-Programmer)
nporpamMMHpymoilee ycCTpoi-
CTBO IJI1 MacHTa6HHX
OPHI'MHAJIOB-MaKeTOB

LSD (Lackschablonen-

Druckform)
nako-TpadpapeTHass ne-
vyaTHasa dopma

MH (Metall-Halogenid)
Me TaJnorasore HHHHA

MOD (motorisierte
Kleindruckerei)
nepenBHXHaA THUNOrpadus

NIP (non-impact-
printing)
6ecKOHTAaKTHAA MevaThb

POP (Particle-Orien-
ted-Paper)
6yMmara, mnokpuTas CJiO-
eM HaMarHM4YeHHHX vac-
THI, MNO3BOJIAKMHX CTH-
paTh U BO3OGHOBJIATH
3anuch

Pr. (Preis)
HeHa

PROSY (Produktions-

system)
NMPOU3BOACTBEHHAA CHC-
TeMa

PVI (planmdBig vor-

beugende Instand-

haltung)
MJlaHOBO-NpPeRynpenuTesib—
HHI PEeMOHT



QSS (Qualitdtssiche-

rungskontrollsystem)
cHUCTeMa KOHTpPOJI KauvecT-
Ba

RS (Riickstapler)
cTanensHas INpHeMKa,
CTamnenbHH! BHKJIAL

RSA (Rundstapelan-

leger)
KPYTIJIOCTAarneJNbHHII caMo-
HakJsan

RSD (Rotations-Schab-

lonen-Druckverfahren)
Croco6 poOTAalHOHHOH Tpa-
dapeTHOl nevaTH

Se, (Serie)

cepus

SAGEP (Satzgestal-

tungsplatz)
YCTPONCTBO IJIi aBTOMaTH-
YeCKON BEepCTKH

SB (Schmalbahn)
JIMCT C HallpaBJIEHHEM IIBU-
XEeHHUR BIOOJIL MJIMHHOI CTO-
POHH

SMK (Schmelzklebstoff)
TEepPMOKJIeH

Sp. (Spalte)
cTonéer, rpaHka

SUSY (Seitenumbruch-
system)
CHCTEeMa aBTOMAaTHYECKON
NMOCTPAHHUYHOI BEpCTKH

typ. (typografisch)
nonurpadUueckKkHit; THNO=
rpadckuit

ser.

UCR (Under-Color-Re-
moval)
MHHHMH3ALHUA L BETHHX Kpa-
COK 3a cueT YepHoOM

UFK (Umluft- und
Frischluft-Konzentra-
tion)
KOHII@HTPAUHA LUDKYJIa—
LHOHHOT'O H CBexXero
BO3nyxa /B noMemeHHH
TUnorpadutt/

ungeb. (ungebunden)
Ge3s nepennera

V., VE., Verf.
(Verfasser)
COCTaBUTEJb

VMG (VorlagenmeB-
gerédt)
H3MepHTEeJIbHOe YyCTpONCT-
BO NN OnpenesyieHUss neva-
Tamme#t NOBEepXHOCTH LBe-
TOBHX 30H OPUIHHAJa

Vordr. (Vordruck)

OTTHUCK

Vw., Vorw.
npenuciioBue

(Vorwort)

VSC (Vorberechnung
und Steuerung mit
Hilfe eines zentra-
len Computers)
npenBapHUTeNbHHA pacueT
M ymnpaBJIeHHE C IOMOMbI)
LIEHTPaJILHOT'O KOMIIBIOTEPA

ZTM (Zusammentrag-
maschine)
non6opoyHas ManmMHa



YKA3ATEJIb PYCCKUX TEPMHHOB

A

aBTOMaAT IUIA TIPOSABJIEHUS
nevaTHux dopm D 32
aBTOMaTH3MpPOBaHHAA KO-
nupoBaJibHasg pama
A 42
aBTOMAaTH3HpPOBaHHAA $o-
TOHabOpHAasaA cHCTeMma
S 4
aBTOMaTH3HUPOBAaHHOEe pa-
6ouee mecto C 7
aBTOMATH3UPOBAHHHI pe-
ODaKIIHOHHO-U3JAaTeNb—
ckut neHrp C 6
aBTOHOMHHII pexuM /pabo-
TH MaummHu,/ S 56
arperaTupoBaHue K 27
AKTHBHDpYWIICEe BemecT-
BO J 5
aHTHCHKKaTHB A 21, V 19
annapaT Ojias KOMGHHHpPO-
BaHHOM dayibOBKH
K 23
anmnapat IJia npensapu-—
TeJNbHOH TMPOKJIeNKH
P 29
annpeTupoBaHue A 22
aCCOPTHMEHT 3anevyaTH-—
BaeMHX MaTepHalioB
B 10
aCCOPTHMEHT nBeToB F 22

b

6a3a TEeKCTOBHX HOaHHHX
T 13

6erymuiit CBeTOBOH Jyu
/B HaBopHO-dOTOIrpa-
dupyiomMux ycTponcT-
Bax/ S 25

43

6eCKOHTAKTHHE CHOCO6H
nevatu B 21
6JIOK—COTIOJIHMEPHU3 allu
P9
6pOoMIPOBOYHO~TIEpEenieT—
HHe npoueccm B 66
6ymaxHasa donpra P 1

B

BalHK IPIA yIOaneHusa BO3-:
ayxa npeccoBaHHeM
/cronu/ L 29

BapuosudT V 1

BapMaTop ckopocten V 2

BepcTka noJjsoc S 3

BepcTKa IOJIOC B UHTep-
aKTUBHOM pexume J 13

BHCKONPHUHT V 23

BKJIaOKa /BHI KOMIJIEK-
TOBKH 6JiokoB/ E 5

BOpPCOBasg NOBEPXHOCTHb
Vv 28

BOCIpOHM3BOOAvlee Jla3zep-
HOe YyCTPOHCTBO S 24

BlevyaTHBaHUE 3aroJjIoBKOB
T 29

BpeMA TNPOXOXIOEeHUA 3aka—
3a A 35

BHBOJIHOW TpaHCnoprep
F 57

BHKJIA, HAa HAKJIOHHYI
IJIOCKOCTH R 26

BHpaBHHBawmasag JIHHeNKa
/B Ganbumaumue/ L 22

BHpaBHHBawiee yCTpPORCT-
BO /B nucTOnepenamn-
MeM TpaHcnoprepe/

G 10



r

ra3soobpasHas Kpacka
F 11

TIIy6MHa TpPaBJIEHUSa KITHhIE
K 19

roToBas nevaTHasa Npo-
nykuus P 24

rpaduueckas HHOOpMaUUA
B 33, B 35

)i

nBouHon BHKJIan O 39
OBORHONM Haknam 1 16
OHAarHOCTHPOBAaHHE OMHG-
xu F 38
nucnnent rpaduueckoro
oTo6paxenusa L 28
DUCniIen st aBTOMaATH—
yeckoil BepcTkH G 5
OUCTaHIHOHHOE peryJyu-
poBaHHe NPUBOOKH
R 9
mobaBxku K kpacke F 30
[RO3HPOBOYHHN Banuk I 17
OOMNOJIHUTEJNIbHOe 3any6Jiu-
BaHue N 4
JO3KCNoHupoBaHHe N 1
OYKTHUIBHOCTB Z 5

E

enuHuua /ontuyeckomn/
NJOTHOCTH N 7

X

xXUnKas GOTONOJJIMMEPH3 Yy~
MAACA KOMMO3HIUN
F 72

xXHOKN® ToHep F 67

XUOKOCTHAR MAarHHTOTIpa-
dus F 66
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XULOKOCTH MJIT BHMHBaHUSA
penveda A 40

3

3a00pHHEN BaJNdK OJIA Jlaka
L9
3aroToBKa 3arevaTHBae-
MOTO MaTepuana B 11
3arpysoduHHi aBTOMAT
B 14
3amATHe Bymarkw K 21
3anuch TEKCTOBON HHOOD~
Manuu T 14
3anpeccoBka B 20
3apsxanimue 3JIeKTPOIE
/B cTpy#HOR neuyaru/
A 32

H

HoeHTHdHKaLUA TeKcTa
T 16
H3TOTOBJIEHHE /KHHXHHX/
Kkpemiek B 70, IO 3
H3TOTOBJIeHHE /nevaTHON
NnponyKuuH/ NOTOYHHM
Meromom I 7
H3006pa3uTeNnpHu rIakaT
P 26
WIINNCTpanuoHHaa rpaduka
B 33
HJUTIOCTpAIIHOHHAA HMHPoOpMa-—
uusa B 35
HHXEeHep~MeXaHHUK Mo Mno-
aurpaduyeckoMmy o6o-
pynoBaHuw I 24
HWHTEepaKTHBHas MocTpa-
HHYHaA BepcTKa
J 13
MHTEepBaJl ONTHYECKHX
nsotTHocTelt J1 9
MHTEepBaJl INOJIe3HHX 3KC-
nosuuu B 16



HHTEepBaJl NpH MNpPOBOOKE
muctoB B 53, B 59

uHdorpaduka J 3

HCKaxXeHHe UBEeTOBOI'O TO-
Ha F 26

K

Kanrajno-npukieevyHas Ma-
mmHa K 4
xaranor uwpudroB S 29
KNeeBas BaHHa K 15
KJIeeBON annapatT Jisg npo-
Ma3kH KpoMOok K 2
KJIeeBON amnmnapaT s Tep-
MOKJMess H 12, H 13
KJieeBo#t cnopt K 13
ket ona Ccyxo# npunpec-
coBkH T 45
KJleeMas3aJIbHHI annapar
K 14
KOJIOpUMEeTpHYeckoe ycT-
posictBo F 13
KoMnakTHasa GoToHaGOpHas
ycraHoBka K 25
KOMIUJIEKCHHI- pexuM /pa6o-
TH MauMHH/ K 22
KOMIIJIEKTOBKa GJIOKOB
B 49
KOMIIOHOBKA CTPAaHHIH Ha
nucriee S 33
KoMIbUWTEpHasa rpaduxka

KOHgaé%Ho-KonﬂpOBaanHﬁ
annapat K 32

KOHTAKTHHH pacTpOBHHA
Banuk G 11

KOHTPOJIb T'OTOBOH NpO-
nykpuun E 13

KOHTPOJIBHOE H3MepeHHe
T 8

KOHTPOJIb IO PacTpOBOH
Touke P 39

KOMHPOBAJNIbHO-MHOXHUTEIb-
Hasa npucrtaska A 9
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KpacouHut cyiont F 7
KPHIIKONEeJIaTeNbHEN aBTO—-
mar 11 1

J

JlazepHoe WLICTpHpOBa-
Hue L 12

Jla3epHoe pe3sayibHOe 060-
pynoBaHue L 18

Jla3epHoe CKaHHpOBaHHE
L 14

NasepHoe CKaHHupywhee
ycrpoitictBo L 13

Jla3epHoOe 32KCINOHMpOBaHHe
L 14

Jla3epHOe 3KCIOHHDYyWinee
ycrpoiticteo L 13

nasepHH doTOHaAGOpP
L 16

JakupoBaHue "cHpoe no
cupomy" N 9

JIaKMpOBaJIbHOEe yCcTpoicT-
BO L 3

JIaKMpOBaJlbHO-IeyarTHas
cekuua L 6

Jako-TpadapeTHass nedarT-
Haa dopMa L 8

JIGHTOYHHI 3axBaT B 4

JINHeHHHI1 PAaCTPOBHIN BaJMK
L 24

JIMH30BHN pacTtp L 27

JINCTONepenamimass CHCTeMa
B 57 ’

JiMcTonepenammuit TpaHc-—-

noptep B 56

JIMCTOCTAJIKUBATEJNbLHHEHN
aBTomar S 31

JIMCTOCTAJIKUBaTENbHHA
cTtadok B 60

M

Macka-KOMIIeHcaTHB G 3



MacmrTaGHas JeHra S 51

MauMHa Wig nepeBOOHON
nevatu T 39

MamHHa ) CKperJleHuA
6yoka cnupanemn S 61

MamMHa, paboTawmas B aB-
TOHOMHOM pexume E 8

MauHa, pabGoTawmas B
KOMIUJIEKCHOM PpexXHMe
K 24

MeTaJIMyeckut /Tunorpad-
ckuit/ Ha6op M 8

MeTaMepHH useTt A 41

MeTKa pa3spe3Ku /IJjsa Bse-
IeHUsT B namMaTh DBM/
S 22

MHKPOUTPHXOBOM DJIEMEHT
M9

MHHHMH3 AlHA I BETHHX
KpacCoOK 3a cueT uep-
woit U 14

MHOT'OCJIONHHI MaTepHan
M6

MHOT'OLIBETHAas CTpyWHas
neuvars F 23

MOMeHTaNlbHag Tunorpadusa
c 8, J 12, s 19,
S 53

MOHTaX /TeKcTa M HIIn-
crpanun/ K 27

MOHTAaXHHII CTaHOK C Mon-
cBeTkont L 21

MOHTax ®dparMeHTOB TeK-
cra M 15

H

HaBGOPHO-NMHIYMAA MalMHUHa
S 40

HaGopHHl kKoMmnbwTep S 1

HarpesaTeJIbHHE KOJIOO-—
ku H 9

HarpesaTeJIbHHI 3JIEMEeHT
H 10

46

HacTCJIbHAA 3JIEKTPOH—~
Hasg usnaTesibCKas
cuctema 1 5

HaCTOJIbHOEe Jla3epHOoe ne-
vaTampiee yCcTpOHCTBO
T 27

HayanpHasag crpoka E 17

HeNnpo3pavuHHl MHKPOUTPH-
xXoBO# 3nemeHT M 10

HeNnpO3payHHl IBETHOH
opurnHan C 2

o)

obopynoBaHHe MmIs1 CKpen-
JIeHUsI TEePMOHHTKAaMH
F 3
oBbpaboTrka nnamMeHem B 12
oBpe3ka KpoMoK K 1
o6s3aTeNIbHHI 3K3eMIUIAP
P 8
OOVHapHHYK Haksaanm E 2
oKJleeuHana 6Gymara P 2
OKJIeeuHH! MaTepuan /onsa
nepenneros/ B 30
OKJICeYHHH MaTepuan hnsa
Kpumiek I 2
OKOHUYATeJIbHag OTHesiKa
KHUTH B 64
onTuyeckas MJIOTHOCTH
pactpa R 6
opeonootpasoBanue A 37
ocnaéurendy A LBETHHX
meHok F 6
ocHoBa /TpadapeTHoi/
dopMu S 14
OCHOBHafA mJeHka E 12
OoTHneJslKa NneyaTHOW Ipo-
oykuuy I 19, I 36
oTneNbHasa cCeKnusa /B IO~
TOUHON JsiuHHH/ E 9
OTTHCK nonurpaduuecko-
ro kKauecTBa /M3TOTOB-
JIEHHH} ¢ INnoMombio
DJIEKTPOHHON H3aTe~
ckon cucrems/ B 75



opceTHas neuarnr 6e3
yBJIaXHEeHHA W 9

odceTHas nevaTh C yB-
naxHeHunem N 10

n

nepBUYHaA nevaTHasa ¢op-
Mma P 30

nepesonHasa nevarts T 38

nepeBogHaa donera U 4

NnepeBOOHON MeXaHH3M
/noToYHON nuHUH/
T 3

nepenuut ynop F 81

INepeKOHTaKTHHE PaGoOTH
U 6

nepexkonupoBaTths A 1

MepeKpecTHHR BHKJan
c9

nepeMeHHasa neyaTHas
dopma S 73

nepepaboTka TEKCTOBOMR
¥ WUTICTPALHOHHON
uHdopManuu B 46

NepHOAHYHOCTh MNOIgayuYH
JIUCTOB B 61

nevaTHasa JiMHHA I 28

nevaTtHaa dopmMma U3
TBEepOHX doTornoaume-
pHU3YHOIUXCA MaTepua-
goB F 71

neyaTHO-OTHENIOYHaa JIu—
Hua I 8, K 26

1e4YaTHO-OTHOEJIOYHHE
MamMHE D 35

nevyaTHu#t penved D 21

nevaTHH# nukna D 37

nurmMeHTHaa 6ymara A 26

nJacTMacCCOBHIN pacnias
P 13

mieHka wia doToHabopa
S 2

nJIOCKONevYaTHass MauMHa
F 60

47

IJIOCKOYTJIy6JIeHHOe
/6nuHTOBOE,/ THCHE-
HHe F 62

IJIOTHOCTH /pacTpoBoii/
TOUYKH P 37

oAk 3KCIOHHPOBAHUSA
B 17

nogpeska A 20

roJjie CKaHUpoOBaHUsA S 8

oJjyie. C OCTPHMH TOYKAaMH
/B M3MepUTEeJIbHONK
mkane/ S 62

noJjie C OCTPHMH TOUKaAMU
B HeraTHBHOM H306pa-
xeHuu N 11

noJjie C OCTPHMH TOUYKaMH B
MMO3UTHBHOM H306paxe-
HUHU P 25

noaurpaduyueckoe MpPoOH3 =
BOOCTBO P 32

noynoTHo-ocHosa T 35

MOJIOTHO pakena R 1

MOMNPOLECCHHI KOHTPOJIb
F 49

NNOCTOAHHAA nedyaTHasa
dopma S 72

nocTpaHKWuHasa /nonoyoc-
Hasi/ BepcTka S 38

MOTOYHA JIHHUA IO H3TrOo-—
TOBJIEHUW /HOPMHHX/
nnactue P 20

NMoTOUYHAaA JIMHUA 1o ob6pa-
60oTKe GJIOKOB M BCTaB-
Ke OJIOKOB B KPHUIKY
w 12

npecc Ijii ropadero THC-
HeHusa H 7

NpHUGOD IUIA H3MEepEeHHUS
MJIOTHOCTH KPACKH
F 9

NpH6OpP KOHTPOJIA AKKIIH-
MaTH3auuy K 18

npoBogka nucToB B 55

nporpaMMe BepCcTkH U 3



nporpaMMel Hatbopa S 5
nporpaMMel 06paboTKH
uwiumocTpauuit J 1
IPOMEXYTOYHHHA HOCHTEJb
uapopmauuu J 4
NPOMHBOYHO~TYMMHPOBAJIb—
HOe ycTpohcTBO S 64
NMPOCMOTPOBO—~KONMUPOBaJib—
HHM annapar L 20
npodeCCHOHANBHHNA KOMMNbW~
Tep A 23
npodunep mIoTHocTn D 8
NpoxXonHas yCTaHOBKa LA
o6xura konu#t D 41
NyJIbCAHOHHHN CYWHNBLHHN}
annapart P 35

P

paBHOBecHe "kpacka/Boma"
F 27
pa3Trpy30uYHHl aBTOMAT
E 15
pasnenuTenbHas IJIeHKa
T 41
pakesib C NHeBMaTHYECKHM
orcocom L 30
pacneyaTtka D 18
pacrtpoBasa dnexkcorpad-
ckasa nevaTb F 64
pacTpoBaa sue#tika R 7
pacTpoOBHHN Banuk A 14
PacCTPOBHI NEHCHTOMETD
RS
peryjiupoBaHHe OBHXEHHSA
nonotHa B 1
pPexuM 3KCIOHHPOBaHUSA
B 15
pPe3KoCcTr KpaeB /pacTpo-
BON Touku/ K 3
PEeNnpPOAYKIUOHHHN annapart
R 11
pocToBas mjacTuHa A 6
POTAIMOHHOE THCHeHue
R 21

POTaAUMOHHHN CYWMIILHHY
annapat R 20

C

COOpHH#t yMcT T 28

CBETOYYBCTBUTEJIbHHN
cmoit F 76

CeKUHA /B NMOTOYHON JIHHMM/
S 69

CexKlusa GUrosBxku R 15

CeKIHS NMevyaTHON JIHHHH
B 6

CeKUHs NMOCTPaHUYHON
/rnonosniocHo#t/ BepCTKH
S 39

CEeKIIHA TNPUINPEeCCOBKH IUIeH-
ku K 7

CeKuHusi caMoHakJiagma A 16

CKaHHpoOBaHue cTpok S 10

CKaHupywiree naTHo S 8

cHcTeMa A 3aJMBkH /do-
TOMoOJIMMepa NpH HU3ro-
TOBJIEHUH MevyaTHOH
dopmu/ A 29

CHUCTeMa IJIsi MOHTaxa Io-
goc S 36

CHCTEeMa HOO3UPOBKH Kpac-—
ku F 10

cHCTeMa MawHH, paboTaw-
MUX B KOMIJIEKCHOM
pexume I 10

CHCTeMa CEeKIIMOHHOT'O IOoCT-
poeHusa B 5

cUcTeMa YNaKOBKH K OTII~
paBkH rasetr L 3

cMeHa mpudra S 27

CMEeHHHI KpPAaCOYHHN anna-
par W 10

CMATHH JINCT K 21

conpsaAXeHHasas cHCTema V 12.

conpaxeHHe K 27

crienyanbHHE BHOH I1eYaTH
S 60
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cpencrtso "muHyc"-xop-
PexKTypua M 12
cpencTBo "nmoc®-xop-
PeKTypu P 22
cTaHOmapTHasa INevYaTHas
dopMma S 67
CTaHOK Jyig pa3MaTHBa-
HHMSA PYJIOHOB A 4
cTranenpHuit BHKNag® R 25
CTpyiHasa neuars S 75
CTpy#HaA TexHHkKa S 63
CTyNneHYaToe 3KCHOHUPO-
BaHHe S 81
cyxasa JnuTorpadus T 48
cyxaag petrymb T 49
cyxoi odcer W 9
cyxot ToHep T 50
cyumnpHasa cexkuua T 52
CYeTYHK pe30B S 23

T

TepMoOMarHurTorpadna T 23

TepMOHUTAHAA ckoBa F 1

TepMoliepeBOAHAA NevaThb
T 24

TeXHHKa CKpenJiIeHUs Tep-
MOHMTKamu F 3

TEeXHOJIOTHA CKPerJleHHSA
B 48

THucHeHue donbroit H 6,
P 27

TOYEeYHOEe Jla3epHoe 3KC-
IIOHHpPOBaHHe P 44

TOYHOCTB NPHBOOKH P 6

TpaBJIEHHE IOJIYTOHOBHX
kaume K 20

y

YVKJIQOUYHK Gpounop B 62

VKIJIaOUHUK KHHXHHX 6J10-
KOB B 69

yrnakoBOYHHI aBTomMaT V 15

yCKOpAKWHUA Bajink B 26

VCTaHOBKA i oOBXHUra
Konuit E 1

YCTaHOBKAa HO3KCHOHHPO-
BaHuaA N 2

ycTpoiicTBO miss /MepHOH/
pe3Kku HOTONnJNIeHKH
F 55

YCTPONCTBO OJIA CMHBKH
BaJIMKOB W 3

YCTPOHCTBO CONPAXEHHA
K 29

o

danrpueBaSIbBHO~CKJIENBaAW~
masa MawmHHa F 4

danbuoBka /xoHBepToB/ C
OxHOM F 44

OGH3HYECKHU NeYaTHHH JIMCT
D 29, N 14

donbra nnsa BHeYATHBAHHA
Hannucen B 27

dosipra mia ropsyero THUC-
HeHusgs H 5

donbra-ocHosa T 36

dparmedT Texcra T 9, T 12

dopMa € BIUIMNTHUYECKHMH
PACTPOBHMH TOYKaMH
K 8

dopmaT KONMUpPOBaJILHOR pa-
Ma E 4

dopma TpadapeTHON nevaTH
S 42

dopMHpOBaHHe H306paxeHUus
/B GECKOHTAKTHOM ne-
yatu/ B 32

dopMHas 1JlacTHHaA WiA Ccy-
XOro mnposasneHus P 7

dopMHOEe OGopymoBaHHe
D 20

dorTobymara s nedarH
nMpH nHeBHOM cBeTe T 2

doToBbyMara cCcyxoro mnposiB-
nenua T 46
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dororpadprueckas peTynb
F 73

doTouHunuaTop F 74

GOTOKONKUPOBAaNbHEE IpPO-
neccsa F 78

doToHaboOpHasas MamHHa C
pudpoBEM MPUGTOHROCH=
Tesem D 11

doToHaboOpHOE YCTPOHCTBO
F 77

doTononuMepHasa dopma Ha
OocHoBe Xuaokux ¢oTo-
MOJIMMEPH3 VIONIUXCA KOM=
nosunuit F 75

doTononuMepHasi rnevaTHas
Kkpacka F 69

doTopernponyKIiHOHHAA CHC=
TeMa OJig LBETHHX
padoT F 20

dorTodopma, nojaydeHHas
nepesonoM /MO3UTHB
C HeraTuBa HJIM Ha-
odopoTr/ K 35

X

XapakTepHuCTHUECKasA
Basg KOMUPOBAHUM

xXapaKkTepucTHyeckas
Basg nevyaTtu D 26

XapakTepucTHueckas Kpu-
Basg penpomyuuposa-
Husa R 12

LL

nBeTHas HJumcTpauua C 1
nBeTHasa donwrra nisa ro-
pAvyero TucHeHusa P 10
uBeroBas Tabnuna F 12
nseTopoit oxBaT F 17

KPH-
K 37
KpPH-

uBeTonesIeHHas MaCKUPYIo—
masg miaeHka S 11
BeTOomeJsIeHHOe H3o06paxe-
Hue F 25
LIeJIBHOMOJIOCHasA BepCTKa
G 1
LleHTp nepepaboOTKU TeK-
cToBOl MHOOpPMaLHHU
T 21

L

wabnoH OJif POTaIUOHHON
nevatn R 19

rITpUXoBasg Penponyxius
s 77

d

sxcnosumeTrp B 19

5KCIOHUpYLmAasd yCTaHOB-
Ka /nnsa doToronumep-—
Hux dopm/ A 30

3JIeKTPOHHAass rpaduka
B 42

3JIEKTPOHHAS H3aTeNbCKast
cuctema B 76

sddexT nyeHkoobpasoBa-
HU S 52

A

fAyeiKa pacTpa R 7
AYEUCTHI! pacCTPOBHM
BanuKk N 7
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BHUMAHHI0O OPTAHM3ALHNM W NPEINPUATHAL

ECJIM BAM HYXHA PEKJIAMA BAUEH NPOOYKIHHM OBPAiIAN-
TECh BO BCECOIO3HHN LIEHTP NEPEBOJIIOB.

PEKJIAMA BYHAET IIVBJIMKOBATHCS BO BCEX H3JAHUAX BUII
/"VKA3ATEJNL IEPEBONOB", TETPAIU HOBHX TEPMHHOB, METO-
DHUYECKHUE IIOCOBUSI/ OBUIIMM THPAXOM 150 THC. 3K3.

OBPANATBCH 1O AAPECY:

117218, MOCKBA, B-218, yn., KPXHKAHOBCKOrO, 14, kopm.1l
TENEKC 207366 BOX

MEAXIVHAPOJIHHA TEJIEKC 411613 VCPSU,
TEJIEQOHH i1 CNIPABOK: 331-40-88
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kaHn. ounosn., Hayk Onmua KnaBouwarnoBHa AKHMOBHY

TETPAIY HOBHX TEPMUHOB
» 138
HEMELUKO~PYCCKHE TEPMHWHH

no HOJMUI'PAOGHUHA

Mon pepaknuen
KaHO. TexH. Hayk H.B. Kynaruha

PepakTop f1.I'. TaxBaHOBa
TexHuueckutt penakTop H.K. Iynosa

KoppekTop I'.H. Hraarbesa

Noan. B ne4,.10.02.89, ®opmar 60x84/16. Bym. opc. ¥ 2.

IleuaTh oOdceTHanA. Ycn.neu,n, 3,02,

Yen.xp.-orr. 3,21, Yu.,-usg.n. 2,05, 3ak. 1150
Tupax 750 sks. lleHa 60 k.

BCceCcow3HHH! LIeHTP NepeBONOB HAYYHO-TeXHHYeCKON
JIMTEepaTypH H HOOKYMEHTAaUKUH
117218,MockBa B-218, yn.KpxuxaHosckoro,n. 14, kxopn. 1

MUK BUHUTH, 140010, JwGepun~10, Mock. o6i.,
OKTAGPHLCKHt npocrnekT, 403






